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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG

DX 351BT/BTG Bolzensetzgerat

Lesen Sie die Bedienungsanleitung vor
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Bewahren Sie diese Bedienungsanlei-
tung immer beim Gerét auf.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.

Bezeichnung der Hauptteile Kl

@ Bolzenfiihrung

@ Gewindehiilse

© Kolbenriickfiihrfeder

@ Kartuschenauswurf

@ Beliiftungsschlitze

@ Anzeige der Leistungsregulierung
@ Einstellrad der Leistungsregulierung
@ Gehduse, schwarz

© Abzug

(@ Handgriff

@ Kartuschenzufiihrung

@ Griffverkleidung

Bestandteile des Gerats A

® Bolzenfihrung*

@ Kolbenbremse

® Kolben*

@ Kolbenriickfiihrfeder

@ Kolbenfiihrung

@ Gehduse, schwarz

@® Kobenanschlag, rechts

¢ Kobenanschlag, links

* Diese Teile diirfen vom Anwender ersetzt werden.
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1. Sicherheitshinweise m

1.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke
Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind folgende
Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

1.2 Verwenden Sie nur Hilti Kartuschen oder
Kartuschen mit vergleichbarer Qualitat
Werden minderwertige Kartuschen in Hilti Werkzeugen
eingesetzt, kdnnen sich Ablagerungen aus unverbrann-
tem Pulver bilden, die plétzlich explodieren und schwe-
re Verletzungen des Anwenders und Personen in des-
sen Umgebung verursachen kénnen. Kartuschen miis-
sen eine der folgenden Mindestanforderungen erfiillen:

a) Der betreffende Hersteller muss die erfolgreiche
Priifung nach EU-Norm EN 16264 nachweisen kin-
nen

HINWEIS:

@ Alle Hilti Kartuschen fiir Bolzensetzgeréte sind erfol-
greich nach EN 16264 getestet.

@ Bei den in Norm EN 16264 definierten Priifungen han-
delt es sich um Systemtests spezifischer Kombina-
tionen aus Kartuschen und Werkzeugen, die von Zer-
tifizierungsstellen durchgefiihrt werden.

Die Werkzeugbezeichnung, der Name der Zertifizie-
rungsstelle und die Systemtest-Nummer sind auf der
Verpackung der Kartusche aufgedruckt.

oder

b) Das CE-Konformitatszeichen tragen (ab Juli 2013
in der EU zwingend vorgeschrieben)

Siehe auch Verpackungsbeispiel unter:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Bestimmungsgemasse Verwendung

Das DX351BT und DX 351 BTG dient dem professionel-
len Anwender im Bauhaupt- und Baunebengewerbe zum
Setzen von X-BT Gewindebolzen in Stahl.

1.4 Sachwiedrige Verwendung

@ Setzen Sie das Gerét nur in gut bellifteten Arbeitsbe-
@ Manipulationen oder Verdnderungen am Gerdt sind

@ Das Gerdt darf nicht in einer explosiven oder ent-
flammbaren Atmosphdre eingesetzt werden, ausser es

7. Bedienung /'\

8. Pilege und Instandhaltung 8 S

9. Fehlersuche 10
10. Entsorgung 13 | reichenein.
11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate 13 ’
12. EG-Konformitétserklarung (Original) 13 | nicht erlaubt.
13. CIP Priifbestatigung 14
14. Anwendergesundheit und Sicherheit 14
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ist speziell dafiir zugelassen.



@ Benutzen Sie, um Verletzungsgefahren zu vermeiden,
nur original Hilti Befestigungselemente, Kartuschen,
Zubehdr und Ersatzteile oder solches von gleicher Qua-
litét.

@ Beachten Sie die Angaben zu Betrieb, Pflege und
Instandhaltung in der Bedienungsanleitung.

@ Richten Sie das Gerdt nicht gegen sich oder eine ande-
re Person.

@ Pressen Sie das Gerét nicht gegen Ihre Hand oder
einen anderen Korperteil.

@ Setzen Sie keine Nagel in zu harte oder sprode Unter-
griinde, wie z.B. Glas, Marmor, Kunststoff, Bronze, Mes-
sing, Kupfer, Fels, Isolationsmaterial, Hohlziegel, Kera-
mikziegel, diinne Bleche (< 4 mm), Gusseisen und Gas-
beton.

1.5 Stand der Technik

@ Das Gerdt ist nach dem neuesten Stand der Technik
gebaut.

@ Vom Gerdt und seinen Hilfsmitteln konnen Gefahren
ausgehen, wenn sie von unausgebildetem Personal
unsachgemadss behandelt oder nicht bestimmungs-
gemass verwendet werden.

1.6 Sachgemisse Einrichtung

@ Sorgen Sie fiir eine gute Beleuchtung.

@ Setzen Sie das Gerat nur in gut beliifteten Arbeitshe-
reichen ein.

@ Das Gerat darf nur handgefiihrt eingesetzt werden.
@ Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sorgen
Sie fiir sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht.

@ Halten Sie beim Arbeiten andere Personen, insbe-
sondere Kinder, vom Wirkungsbereich fern.

@ Vergewissern Sie sich, bevor Sie Elemente setzen,
dass sich niemand hinter oder unter dem Arbeitsplatz
aufhalt.

@ Halten Sie den Handgriff trocken, sauber und frei von
Ol und Fett.

1.7 Generelle Gefahrdung durch das Gerat

@ Das Gerat darf nur in einwandfreiem Zustand bestim-

mungsgemass betrieben werden.

@ Wenn eine Kartusche nicht ziindet, immer wie folgt
vorgehen:

1. Das Gerdt wahrend 30 Sekunden angepresst gegen
die Arbeitsflache halten.

2. Wenn die Kartusche immer noch nicht ziindet, das
Gerat von der Arbeitsfliche nehmen und dabei dar-
auf achten, dass es nicht gegen Sie oder eine ande-
re Person gerichtet ist.
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3. Ziehen Sie den Kartuschenstreifen von Hand um eine
Kartusche nach; brauchen Sie die restlichen Kartu-
schen des Kartuschenstreifens auf; entfernen Sie den
aufgebrauchten Kartuschenstreifen und entsorgen
Sie diesen so, dass eine nochmalige oder missbrauch-
liche Verwendung ausgeschlossen ist.

@ Versuchen Sie nicht, Kartuschen aus dem Magazin-

streifen oder aus dem Gerat mit Gewalt zu entfernen.

@ Halten Sie bei der Betatigung des Geréats die Arme

gebeugt (nicht gestreckt).

@ Lassen Sie ein geladenes Gerdt nie unbeaufsichtigt.

@ Entladen Sie das Geréat immer vor Reinigungs-, Ser-

vice- und Unterhaltsarbeiten sowie fiir die Lagerung.

@ Ungebrauchte Kartuschen und nicht in Gebrauch ste-

hende Gerate sind vor Feuchtigkeit und ibermassiger

Hitze geschiitzt zu lagern. Das Gerét ist in einem Koffer

zu transportieren und zu lagern, der gegen unbefugte

Inbetriebnahme gesichert werden kann.

1.8 Thermisch

@ Zerlegen Sie das Gerét nicht, wenn es heiss ist.

@ Uberschreiten Sie nicht die empfohlene maximale
Setzfrequenz (Anzahl Setzungen pro Stunde). Das Gerét
kénnte sonst (iberhitzt werden.

@ Wenn immer es zu Verschmelzungen am Plastik-Kar-
tuschenstreifen kommt, miissen Sie das Gerét abkiihlen
lassen.

1.9 Anforderung an den Benutzer
@ Das Gerat ist fiir den professionellen Benutzer bestimmt.
@ Das Gerdt darf nur von autorisiertem, eingewiesenem
Personal bedient, gewartet und instand gehalten wer-
den. Dieses Personal muss speziell (iber die auftreten-
den Gefahren unterrichtet sein.
@ Arbeiten Sie stets konzentriert. Gehen Sie iiberlegt vor
und verwenden Sie das Gerat nicht, wenn Sie unkonzen-
triert sind. Unterbrechen Sie die Arbeit bei Unwohlsein.
1.10 Persinliche Schutzausriistung

@ Der Benutzer und die sich in der Nahe aufhaltenden
Personen miissen wahrend der Benutzung des Geréts
eine geeignete Schutzbrille, einen Schutzhelm und einen
geeigneten Gehdrschutz benutzen.



2. Allgemeine Hinweise

2.1 Signalworte und ihre Bedeutung

-WARNUNG-

Fiir eine moglicherweise geféhrliche Situation, die zu
schweren Korperverletzungen oder zum Tod fithren
konnte.

-VORSICHT-

Fiir eine mdglicherweise gefahrliche Situation, die zu
leichten KGrperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren
kénnte.

-HINWEIS-
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Infor-
mationen.

2.2 Piktogramme
Symbole

A ©

Warnzeichen

AN €9

Warnung Warnung Vor Benutzung Abfélle der
vor allgemeiner vor heisser Bedienungsan- Wiederver-
Gefahr Oberfléche leitung lesen wertung

. zufiihren
Gebotszeichen

Schutzbrille Schutzhelm
benutzen benutzen

Gehérschutz
benutzen

Kl Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die
Abbildungen zum Text finden Sie auf den ausklappbaren
Umschlagseiten. Halten Sie diese beim Studium der Anlei-
tung gedffnet.

Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet «das
Gerat» immer das Bolzensetzgerdt DX 351 BT/BTG.

Ort der Identifizierungsdetails auf dem Gerét

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind
auf dem Typenschild lhres Gerats angebracht. Ubertra-
gen Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung und
beziehen Sie sich bei Anfragen an unsere Vertretung oder
Servicestelle immer auf diese Angaben.

Typ: DX351BT/BTG

Serien Nr.:

3. Technische Beschreibung

Die Hilti DX351BT und DX 351 BTG sind Bolzensetzgeréte
zum Setzen von X-BT Gewindebolzen in Stahl.

Das Gerdt funktioniert nach dem Kolbenprinzip und wird
daher nicht den Schussgeraten zugeordnet. Das Kol-
benprinzip gewahrleistet eine optimale Arbeits- und Befe-
stigungssicherheit. Als Treibmittel werden Kartuschen
Kaliber 6.8/11 eingesetzt.

Der Kolben- und Kartuschentransport erfolgt automa-
tisch. Dadurch sind Sie in der Lage, N&gel und Bolzen
sehr wirtschaftlich zu setzen.

Wie bei allen pulverbetriebenen Bolzensetzgeraten bil-
den das Gerat, die Kartuschen und die Befestigungselemente
eine technische Einheit. Dies bedeutet, dass ein pro-
blemloses Befestigen mit diesem System nur dann
gewahrleistet werden kann, wenn die speziell fiir das
Gerat hergestellten Hilti Befestigungselemente und Kar-
tuschen bzw. Produkte von gleichwertiger Qualitét ver-
wendet werden. Nur bei Beachtung dieser Bedingungen
gelten die von Hilti angegebenen Befestigungs- und
Anwendungsempfehlungen.

Das Gerdt bietet 5-fachen Schutz. Zur Sicherheit des
Geratebenutzers und seines Arbeitsumfeldes.
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Das Kolbenprinzip
1

<N
o

Die Energie der Treibladung wird auf einen Kolben (iber-
tragen, dessen beschleunigte Masse den Nagel in den
Untergrund eintreibt. Da rund 95 Prozent der kinetischen
Energie im Kolben verbleiben, dringt das Befestigungs-
element mit einer stark verminderten Geschwindigkeit
von weniger als 100 m/Sek. kontrolliert in den Unter-
grund ein. Das Abstoppen des Kolbens im Gerdt been-
det zugleich den Setzvorgang, und so sind bei korrek-
ter Anwendung geféhrliche Durchschiisse praktisch
unmaglich.

Durch die Koppelung von Ziindungsmechanismus und
Anpressweg ist eine Fallsicherung [2] gegeben. Beim
Aufprall des Gerdts auf einen harten Untergrund kann
deshalb keine Ziindung erfolgen, egal in welchem Win-
kel es auftrifft.



Die Abzugsicherung [3] gewahrleistet, dass bei alleini-
ger Betdtigung des Abzugs die Treibladung nicht ziin-
det. Das Gerét lasst sich deshalb nur auslésen, wenn es
zusatzlich auf den Untergrund angepresst wird.

Die Anpressicherung [4] macht wiederum eine An-
presskraft von mindestens 50 N erforderlich, so dass
nur mit vollsténdig angepresstem Gerét ein Setzvorgang
durchgefiihrt werden kann.

Das Gerdt verfiigt zudem (iber eine Ausldsesicherung

(5]. Dies bedeutet, dass bei betdtigtem Abzug und an-
schliessendem Anpressen des Gerats keine Auslosung
erfolgt. Es kann also nur ausgeldst werden, wenn das
Gerat vorher korrekt angepresst O und erst danach der
Abzug betétigt wird @.

4. Werkzeuge und Zubehor

Bestell-Bezeichnug Artikel-Nr. Stiick Farbe Starke
6.8/11 M braun ,High Precision* 377204/3 100 braun Extra schwach

Diese Kartusche wurde extra fiir das X-BT System hergestellt. Sie hat ein spezielles Energieniveau und gewéhr-
leistet ein enges Energiestreuband.

Elementeprogramm

Rostfreie Gewindeholzen

Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/ 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Gitterrost Halteflansche
Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-FCM-R 25/30 247181/ 100
X-FCM-R 1"/s-'/> 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
Bolzenfiihrung
Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BTFG G 378675/3 1
Kolben
Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Stiick
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 3786779 1

4
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Verhinderung von Misshrauch:

—Wenn die Kolbenspitze abgenutzt oder beschadigt ist, auf keinen Fall versuchen, die Spitze abzuschleifen, um
den Kolben wieder verwenden zu kdnnen. Auf diese Weise kann das Gerat ernsthaften Schaden nehmen. Zudem

wird die Befestigungsqualitat beeintrachtigt.

—Zur Auswahl der richtigen Bolzenfiihrungs-, Kolben- und Teilekombination beachte man die nachstehende

Tabelle. Wenn nicht die richtige Kombination benutzt wird, kann das Gerat beschadigt werden.

Zuordnung Bolzenfiihrung/Kolbentyp/Befestigungselemente

Bolzenfiihrung Kolbentyp

Befestigungselemente

X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R

X-BT W10-24-6-R

e

il

X-351-BT FG M1024 X-351-BT P 1024 X-BT M10-24-6 SN12-R

X-BT M10-24-6-R

(

i
xC

%ﬂ[ﬂmﬂ
dlii

X-351-BTP G

i
i

il

X-BT M8-15-6 SN12-R
X-BT M8-15-6-R

Zubehir
Bestell-Bezeichnung Artikel-Nr. Anwendung Stiick
X-351-BT CP Schutzabdeckung 331343/9 Aufsatz auf die Bolzenfiihrung zum Schutz des
lackierten Untergrunds. 10
X-BT PRG 8/15 Leistungs- 377088/0 Zur Uberpriifung der korrekten Bolzen-
regulierungslehre Eintreibtiefe fiir X-BT M8 Gewindebolzen 1
X-BT PRG 10/24 Leistungs- 377089/8 Zur Uberprifung der korrekten Bolzen-
regulierungslehre Eintreibtiefe fur X-BT M10, X-BT W10
Gewindebolzen 1
TX-BT 4/7-80 Stufenbohrer 377079/9 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
Ideal flir enge Zugange 10
TX-BT 4/7-110 Stufenbohrer 377080/7 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
Ideal fiir Gitterrostbefestigungen 10
TX-BT 4/7-150 Stufenbohrer 377081/5 Zum Bohren fiir X-BT M10, X-BT W10
bzw. fiir X-BT M8 Gewindebolzen.
|deal fiir Gitterrostbefestigungen mit grosser
Befestigungshdohe. 10
XBT4000-A Bohrmaschine Zum Erstellen der Bohrldcher mit den
Stufenbohrern TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Zentrierhilfe 378885/8 Positionierhilfe zum Erstellen der Bohrldcher
(besonders bei engen Zugédngen) 1
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Reinigungsset

Hilti Spray, Flachbiirste, Rundbiirste 19/31 mm, Rundbiirste 4,5 mm, Rundbiirste 9 mm, Reinigungstuch,

Schaber

5. Technische Daten

Gerat DX 351 BT DX 351 BTG

Gewicht 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5.2 Ibs)

Gerételdnge 403 mm (15.9") 431 mm (16.9”)

Kartuschen 6.8/11 M (27 cal.kurz) 6.8/11 M (27 cal.kurz)
braun braun

Empfohlene maximale Befestigungssetzrate: 700/h 700/h

Anpressweg 59 mm (2.3") 59 mm (2.3")

Anpresskraft 100 N 100 N

Technische Anderungen vorbehalten

6. Inbetriebnahme

o

6.1 Gerat priifen

o Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerdt befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerat.

e Priifen Sie alle aussenliegenden Teile des Geréts auf
Beschédigungen und alle Bedienelemente auf ein-
wandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerét nicht, wenn
Teile beschédigt sind oder Bedienelemente nicht ein-
wandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom auto-
risierten Hilti Service reparieren.

o Priifen Sie den Kolben auf Verschleiss (siehe 8.4 Pfle-
ge und Instandhaltung).

1. Bedienung

%

-WARNUNG-

e Waihrend dem Setzvorgang kann Mate-
rial abgesplittert oder Kartuschenmaga-
zinteile herausgeschleudert werden.

e Abgesplittertes Material kann Korper und
Augen verletzen.

e Benutzen Sie (Anwender und Personen
im Umfeld) eine Schutzbrille und einen
Schutzhelm.

-VORSICHT-

e Das Setzen von Gewindebolzen wird
durch das Ziinden einer Kartusche aus-
gelost.

e Zu starker Schall kann das Gehor scha-
digen.

e Benutzen Sie (Anwender und Personen
im Umfeld) einen Gehdrschutz.
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-WARNUNG-

o Durch Anpressen auf einen Korperteil
(z.B. Hand) kann das Gerét unter Umstén-
den einsatzbereit gemacht werden.

o Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine
Setzung des Befestigungselements oder
des Kolbens auch in Korperteile.

e Pressen Sie das Gerat nie gegen Kor-
perteile.

-WARNUNG-

mit der Hand kann das Gerdt unter Um-
sténden einsatzbereit gemacht werden.
o Die Einsatzbereitschaft ermdglicht eine
Setzung des Befestigungselements oder
des Kolbens auch in Korperteile.
o Ziehen Sie die Bolzenfiihrung nie mit der
Hand zuriick.

i o Durch Zurtickziehen der Bolzenfiihrung

7.1 Richtlinien fiir die Befestigung
-HINWEIS-
Beachten Sie immer diese Anwendungsrichtlinien.



Firr detaillierte Informationen fordern Sie bitte das ,,Hand-
buch der Befestigungstechnik® von der regionalen Hilti
Niederlassung an.

7.1.1 Gewindebolzen setzen

1. Markieren Sie den Befestigungspunkt.

2. Bohren Sie ein Loch, bis der Bohrer einen hellen Ring
in den Untergrund schneidet. E3

3. Halten Sie das Loch von Bohrspénen, Schmutz, Was-
ser und anderen Fliissigkeiten sauber. H

4. Positionieren Sie den Gewindebolzen direkt in das
gebohrte Loch und pressen Sie das Gerét rechtwink-
lig auf die Arbeitsflache.

5. Losen Sie die Setzung aus. @

-HINWEIS-

Schleifen Sie nie einen Stufenbohrer nach. Die System-

funktion kann sonst nicht mehr erbracht werden.

7.2 Technische Vorgaben

7.2.1 Empfohlenes Drehmoment
Trec <8 Nm (5.9 ft-1b)
Hilti Schrauber

Drehmomenteinstellung

SF121-A 11
SF 150-A 9
SF180-A 8

7.2.2 Flanschstirke E1
Minimale Flanschstérke bei Befestigungen in den Flansch
=12 mm (0.48 in)

7.2.3 Setzabstand Bl
Gewindebolzen zu Gewindebolzen
Rand zu Gewindebolzen

=15mm (0.59in)
= 6mm (0.24in)

7.3 Leistungsregulierung @

Regulieren Sie die Energieeinstellung auf dem Gerét so,
dass ein gutes Abdichten der Dichtungsrondelle erreicht
wird und der Gewindebolzen die richtige Setztiefe erreicht.
Starten Sie mit der niedrigsten Leistungsstufe und erhéhen
Sie diese wenn notwendig.

7.4 Gitterrosthefestigung
X-FCM-R Auswahlhilfe

Bezeichnung Lénge mm Befestigungshohe mm
(inch) (inch)

X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.91M (0.98-1.26")

X-FCM-R 1/4-1"/2 30 mm 32-39 mm
(1.18" (1.26-1.54")

X-FCM-R 35/40 33mm 35-42 mm
(1.30" (1.38-1.65")

X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.69") (1.77-2.05"

7.5 Bolzensetzgerat laden
1. Schieben Sie den Gewindebolzen (mit dem Gewinde
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zuerst) von vorne auf Anschlag in das Gerat, bis erim
Gerat gehalten wird.

2. Schieben Sie den Kartuschenstreifen, mit dem schma-
len Ende voran, von unten in den Griff, bis der Kartu-
schenstreifen vollstdndig im Griff versenkt ist. Wenn
Sie einen angebrauchten Kartuschenstreifen einset-
zen mochten, ziehen Sie mit der Hand den Kartu-
schenstreifen oben aus dem Gerat, bis sich eine unge-
brauchte Kartusche im Kartuschenlager befindet. i€

7.6 Leistung einstellen

1. Benutzen Sie zur Ermittlung der richtigen Geratelei-
stung die Leistungsregulierungslehre (Sie ist in der
Gewindebolzenverpackung beigelegt). Fiihren Sie eine
Testbefestigung durch, um die Leistungsregulierung
zu iiberpriifen.

2. Ist der Gewindebolzen nicht in der richtigen Position
gesetzt, passen Sie die Gerateleistung durch Drehen
des Einstellrads entsprechend an.

7.7 Gewindebolzen setzen

1. Positionieren Sie den Gewindebolzen direkt in das vor-
gebohrte Loch und pressen Sie das Gerét rechtwink-
lig auf die Arbeitsflache.

2. Losen Sie durch Driicken des Abzugs die Setzung aus.
-WARNUNG-
Versuchen Sie nicht einen Gewindebolzen durch eine
zweite Setzung nachzusetzen.
Setzen Sie keine Gewindebolzen in beschédigte bzw.
bereits verwendete Bohrldcher.

7.8 Bolzensetzgerat entladen

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerét befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand noch
oben aus dem Gerat. @



8. Pflege und Instandhaltung

Gerdtebedingt kommt es im reguldren Betrieb zu einer
Verschmutzung und zum Verschleiss funktionsrele-
vanter Bauteile. Fiir den zuverldssigen und sicheren
Betrieb des Gerdts sind deshalb regelméassige Inspek-
tionen und Wartungen eine unumgéngliche Voraus-
setzung. Wir empfehlen eine Reinigung des Geréts und
die Priifung von Kolben und Puffer mindestens wéchent-
lich bei intensiver Nutzung, spétestens aber nach 2.000
Setzungen!

8.1 Pflege des Geréts

Geratereinigung durchfihren:
o Nach 2'000 Setzungen
o Bei Kartuschenfehlziindungen
@ Bei Auftreten von Leistungsschwankungen
o Bei Nachlassen des Bedienerkomforts

Die dussere Gehduseschale des Gerdts ist aus schlag-
festem Kunststoff gefertigt. Die Griffpartie ist aus Ela-
stomer- Werkstoff. Betreiben Sie das Gerat nie mit ver-
stopften Liiftungsschlitzen! Verhindern Sie das Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Innere des Geréts.
Reinigen Sie die Gerdteaussenseite regelmassig mit
einem leicht angefeuchteten Putzlappen. Verwenden Sie
kein Spriihgerét oder Dampfstrahlgerét zur Reinigung!

8.2 Instandhaltung

Priifen Sie regelméssig alle aussenliegenden Teile des
Geréts auf Beschadigungen und alle Bedienungselemente
auf einwandfreie Funktion. Betreiben Sie das Gerat nicht,
wenn Teile beschadigt sind, oder Bedienelemente nicht
einwandfrei funktionieren. Lassen Sie das Gerat vom
autorisierten Hilti-Service reparieren.

-VORSICHT- beim Reinigen:

@ Benutzen Sie niemals Fett fiir die Wartung / Schmie-
rung von Geratekomponenten. Dies kann zu Funkti-
onsstérungen des Gerdts flihren. Benutzen Sie aus-
schliesslich Hilti Spray oder Produkte vergleichbarer
Qualitét.

e Schmutz in DX Geréten enthalt Substanzen die lhre
Gesundheit gefahrden kénnen:

— Atmen Sie keinen Staub / Schmutz vom Reinigen ein.

— Halten Sie Staub / Schmutz von Nahrungsmitteln fern.

— Waschen Sie Ihre Hande nach dem Reinigen des
Geréts.

-VORSICHT-

e Das Gerat kann durch den Einsatz
heiss werden.

e Sie konnen sich die Hande verbren-
nen.

o Demontieren Sie das Gerat nicht wenn
es heiss ist. Lassen Sie das Gerat
abkiihlen.
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8.3 Gerat demontieren

1. Stellen Sie sicher, dass sich kein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet. Wenn sich ein Kartuschenstreifen
im Gerat befindet, ziehen Sie ihn mit der Hand oben
aus dem Gerét.

2. Schrauben Sie die Bolzenfiihrung ab.

3. Drehen Sie das schwarze Gehduse um eine ganze
Umdrehung (360°) im Gegenuhrzeigersinn. Dadurch
wird der Kolbenanschlag freigegeben. [

4. Nehmen Sie den Kolben aus dem Gerat. [

-HINWEIS-

Wenn der Kolben in der Kolbenfiihrung festsitzt, mis-

sen Sie die gesamte Kolbenfiihrung ausbauen.

5. Schrauben Sie das schwarze Gehduse vollstandig im
Gegenuhrzeigersinn ab. Hi

6. Driicken Sie mit der Handflache die Kolbenfiihrung
gegen das Gerét.

7. Ziehen Sie die ganze Einheit vom Gerat ab.

8. Ziehen sie das schwarze Gehduse von der Kolben-
fiihrung. P

9. Ziehen Sie den Kolben aus der Kolbenfiihrung.

8.4 Kolben auf Verschleiss priifen
Der Kolben muss ersetzt werden wenn
—er zu stark abgenutzt ist
—er gebrochen ist
—er verkrimmt ist (Priifen durch Rollen auf einer ebe-
nen Flache).

-WARNUNG-

Wenn die Kolbenspitze abgenutzt oder beschadigt ist,
diirfen Sie nicht die Spitze abschleifen, um den Kolben
wieder verwenden zu konnen. Auf diese Weise wird die
Befestigungsqualitdt beeintrachtigt und das Gerat kann
zudem ernsthaften Schaden nehmen.

8.5 Kolben reinigen
1. Reinigen Sie den Kolben mit einer flachen Biirste. EX]
2. Spriihen Sie den Kolben leicht mit Hilti Spray ein.

8.6 Bolzenfiihrung reinigen 22

1. Reinigen Sie die Bolzenfiihrung mit einer kleinen Rund-
biirste.

2. Spriihen Sie die Bolzenfiihrung leicht mit Hilti Spray
ein.

8.7 Kartuschenstreifenkanal reinigen 5
1. Reinigen Sie den rechten und linken Kartuschenstrei-
fenkanal mit dem beigelegten Schaber.

8.8 Kolbenfiihrung reinigen
1. Reinigen Sie die Kolbenfiihrung innen mit einer Rund-
biirste und aussen mit einer flachen Biirste. F&
2. Reinigen Sie das Kartuschenlager und die Bohrung
zur Leistungsregulierung an der Endflache der Kol-
benfiihrung. E3



3. Spriihen Sie die Kolbenfiihrung innen und aussen
leicht mit Hilti Spray ein.

8.9 Gehduse innen reinigen
1. Reinigen Sie das Gehduse innen mit der Flachbiirste.
27

2. Spriihen Sie das Gehduse leicht mit Hilti Spray ein.

8.10 Gerdt zusammenbauen

1. Setzen Sie das schwarze Gehduse auf die Kolben-
fiihrung. £

2. Ziehen Sie das schwarze Gehéuse gegen die Feder-
kraft nach oben und halten Sie es mit der Hand fest.

3. Setzen Sie die ganze Einheit so ein, dass die Markie-
rungen an der Kolbenfiihrung auf die Markierungen
am Metallgehéduse ausgerichtet sind.

4. Stossen Sie die Anschldge hinein, wenn die Kolben-
fuhrung so weit eingefiihrt ist, dass die Anschldge auf
d.er Seite der Kolbenfiihrung in die Offnung passen.
31

5. Lassen Sie das schwarze Gehéuse los und schrauben
Sie es um eine bis zwei Umdrehungen auf. &

6. Setzen Sie den Kolben bis zum Anschlag ein. Der Kol-
ben kann jederzeit vor der letzten Vollumdrehung ein-
gesetzt werden. Das schwarze Gehéuse anschliessend
voll aufschrauben, bis es einrastet.

7. Driicken Sie die Bolzenfiihrung fest auf die Kolben-
flihrung und schrauben Sie sie anschliessend auf, bis
sie einrastet. K4

8.11 Kontrolle nach Pflege- und Instandhaltungs-
arbeiten

Priifen Sie nach Pflege- und Instandhalteungsarbeiten,
ob alle Schutzeinrichtungen angebracht sind und feh-
lerfrei funktionieren.

-VORSICHT-

Die Verwendung von anderen Schmiermitteln als Hilti
Spray kann Gummiteile, insbesondere Puffer, beschédi-
gen.
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9. Fehlersuche

| Fehler

| | Mdgliche Ursache

|| Behebung

Kartuschenstreifen wird nicht
transportiert

m Beschédigter Kartuschenstreifen
m Aufbau von Verbrennungsriick-
stdnden

mGerat ist beschadigt

m Kartuschenstreifenkanal reinigen
(siehe 24)

Falls das Problem bestehen bleibt:
m Hilti Center kontaktieren

Kartuschenstreifen ldsst sich
nicht entferne

m Gerdt (iberhitzt infolge hoher
Setzfrequenz

m Gerdat ist beschadigt
-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

m Gerat auskiihlen lassen, ansch-
liessend den Kartuschenstreifen
vorsichtig aus dem Gerét entfer-
nen (Falls das Problem weiter
besteht: Hilti Center kontaktieren)

m Hilti Center kontaktieren

Kartusche ziindet nicht

m Schlechte Kartusche
m Gerat verschmutzt

-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

mKartuschenstreifen um eine
Kartusche weiterziehen

mFalls das Problem vermehrt auf-
tritt, das Gerat reinigen
(Falls das Problem weiter
besteht: Hilti Center kontaktieren)

Kartuschenstreifen schmilzt

m Gerdt wird beim Setzen zulange
angepresst
mZu hohe Setzfrequenz

m Weniger lange anpressen bevor
das Gerdt ausgelost wird

mKartuschen entfernen

m Gerat demontieren zur schnellen
Abkiihlung und Vermeidung von
mdglichen Beschédigungen
(Falls das Gerat unzerlegbar ist:
Hilti Center kontaktieren)

Kartusche lost sich aus dem
Kartuschenstreifen

=

m Zu hohe Setzfrequenz

-WARNUNG-

Versuchen Sie nicht Kartuschen
aus dem Magazinstreifen oder aus
dem Gerat mit Gewalt zu entfernen

mArbeit sofort einstellen

mKartuschenstreifen entfernen

m Gerat abkiihlen lassen

m Gerat reinigen und lose Kartu-
sche entfernen
(Falls sich das Gerdt nicht zerle-
gen lasst: Hilti Center kontaktie-
ren)

10
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Fehler

| | Mdgliche Ursache

|| Behebung

Verlust an Bedienungskomfort:

m Notwendiger Anpressdruck
nimmt zu

m Abzugswiderstand nimmt zu

mLeistungsregulierung ldsst sich
nur schwer verstellen

m Kartuschenstreifen ldsst sich
nur schwer entfernen

mAufbau von Verbrennungsriick-
stdnden

m Gerat reinigen (siehe 24-28)
mSicherstellen, dass die korrekten
Kartuschen verwendet werden
(Siehe 1.2) und in einwandfreiem

Zustand sind.

Unterschiedliche Bolzeneintreib-
tiefen bzw. unterschiedliche An-

mZu geringe Bohrtiefe

m Gebrochener oder beschadigter
Kolben

m Beschédigte Bolzenfiihrung

mBeschédigte Schutzkappe

mFehlziindung

m Falsche Leistungseinstellung

m Gerdt verschmutzt

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1
mKolben ersetzen

mBolzenfiihrung ersetzen

m Schutzkappe ersetzen

mKartuschenstreifen wechseln
(wenn notwendig eine neue,
trockene Verpackung verwenden)
Kartuschensstreifenkanal bzw.
-lager reinigen

m Uberpriifen der Leistungseinstel-
lung mit der Leistungsregulie-
rungslehre

m Gerdt reinigen

Beschadigte
Lackschicht

auf der Riickseite
des Untergrund-
materials

703777

mElement zu tief gesetzt
m Bohrloch verschmutzt
mZu diinner Stahluntergrund

(<8 mm)
mZu geringe Bohrtiefe

m Leistung verringern (Leistungs-
regulierung)

m Fliissigkeiten, Bohrspdne oder
andere Verschmutzungen aus
dem Bohrloch entfernen, bevor
der Bolzen gesetzt wird.

m Nur auf Stahluntergrund > 8 mm
setzen

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E4

Drehmoment kann nicht ange-

bracht werden, Gewindebolzen

hélt nicht im Untergrund
C——a

mBohrloch verschmutzt

mZu geringe Bohrtiefe

mBeschddigtes bzw. bereits ver-
wendetes Bohrloch

mFalscher Bohrer verwendet

mDrehmoment ist zu stark

mFlissigkeiten, Bohrspéne oder
andere Verschmutzungen aus
dem Bohrloch entfernen

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1

mNeues Bohrloch erstellen

mRichtigen Bohrer verwenden

mAngemessenes Drehmoment ver-
wenden (wie in 7.2.1 hingewie-
sen)
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| Fehler

| | Mdgliche Ursache

|| Behebung

Gewinde des Bolzens
ist beschddigt g—

m Beschédigte Bolzenfihrung

m Bolzenfiihrung ersetzen

m Zu diinner Stahluntergrund
(<8 mm)

mBeschédigtes bzw. bereits ver-
wendetes Bohrloch

mLeistung zu gering

mZu geringe Bohrtiefe

mFalscher Bohrer verwendet
m Schmutz/Bohrspane im Bohrloch

m Nur auf Stahluntergrund
> 8 mm setzen
mNeues Bohrloch erstellen

mLeistungseinstellung erhéhen

mAuf richtige Bohrtiefe achten
=> sichtbarer Ring E1

mRichtigen Bohrer verwenden

mFliissigkeiten, Bohrspéne oder
andere Verschmutzungen aus
dem Bohrloch entfernen, bevor
der Bolzen gesetzt wird.

Kolben kiemmt in der
Kolbenfiihrung

mBeschédigter Kolben

m Verschmutzung durch Verbren-
nungsriickstande

mKartuschenstreifen entfernen

mKolbenfiihrung

mKolben priifen, falls notwendig
wechseln

m Gerdt reinigen

Gerat ldsst sich nicht auslisen

m Gerdt wurde nicht vollsténdig
angepresst

mKolben falsch montiert

m Gerdt defekt

m Gerdt vollstédndig anpressen

mKolben richtig montieren
m Hilti Center kontaktieren

12
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10. Entsorgung

&y
Hilti-Geréte sind zu einem hohen Anteil aus wieder ver-

wendbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fiir
eine Wiederverwendung ist eine sachgemasse Stoff-

trennung. In vielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet,
Ihr Altgerat zur Verwertung zuriickzunehmen. Fragen Sie
den Hilti Kundenservice oder Ihren Verkaufsberater.
Falls Sie das Gerét selbst einer Stofftrennung zufiihren
wollen: Zerlegen Sie das Gerét, soweit dies ohne Spe-
zialwerkzeug maglich ist.

11. Herstellergewahrleistung DX-Gerate

Hilti gewdhrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von
Material- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewdhrleis-
tung gilt unter der Voraussetzung, dass das Gerdt in
Ubereinstimmung mit der Hilti Bedienungsanleitung
richtig eingesetzt und gehandhabt, gepflegt und ger-
einigt wird, und dass die technische Einheit gewahrt
wird, d.h. dass nur Original Hilti Verbrauchsmaterial,
Zubehor und Ersatzteile oder andere, qualitativ gleich-
wertige Produkte mit dem Gerat verwendet werden.

Diese Gewahrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
der gesamten Lebensdauer des Gerdtes. Teile, die dem
normalen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter
diese Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen,
soweit nicht zwingende nationale Vorschriften ent-

gegenstehen. Inshesondere haftet Hilti nicht fiir
unmittelbare oder mittelbare Mangel- oder Mangel-
folgeschaden, Verluste oder Kosten im Zusammenhang
mit der Verwendung oder wegen der Unmdglichkeit
der Verwendung des Gerdtes fiir irgendeinen Zweck.
Stillschweigende Zusicherungen fiir Verwendung
oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck werden
ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Geréat oder betroffene
Teile unverziiglich nach Feststellung des Mangels an
die zusténdige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst sémtliche
Gewabhrleistungsverpflichtungen seitens Hilti und er-
setzt alle friiheren oder gleichzeitigen Erkldrungen,
schriftlichen oder miindlichen Verabredungen betref-
fend Gewdhrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Bolzensetzgerat
Typenbezeichnung: DX 351 BT/BTG
Konstruktionsjahr: 2003

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und Normen tibe-
reinstimmt: 2006/42/EG, 2011/65/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

f bAeS g

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
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13. CIP-Priifhestatigung

Das Hilti DX 351 BT und DX 351 BTG ist bauartzugelas- | Unzuldssige Méngel, die bei der Anwendung festgestellt
sen und systemgepriift. Aufgrund dessen ist das Gerdt | werden, sind dem verantwortlichen Leiter der Zulas-
mit dem Zulassungszeichen der PTB in quadratischer | sungsbehdrde (PTB) sowie dem Biiro der Stédndigen
Form mit der eingetragenen Zulassungsnummer 8 807 | Internationalen Kommission (C.1.P.) zu melden.
versehen. Damit garantiert Hilti die Ubereinstimmung

mit der zugelassenen Bauart.

14. Anwendergesundheit und Sicherheit

Larminformation

Kartuschenbetriebenes Bolzensetzgerat

Typ: DX 351-BT /DX 351 BTG

Modell: Serie

Kaliber: 6.8/11 braun

Leistungseinstellung; 3

Anwendung: Befestigung von X-BT M10-24-6 auf Stahlplatte,

8 mm dick, vorgebohrt

Deklarierte Messwerte der Schallkennzahlen gemass Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in Verbindung mit
E DIN EN 15895

Schallleistungspegel: Lwa 1s' 109 dB(A)
Emissions-Schalldruckpegel am Arbeitsplatz: Lpa. 15° 105 dB(A)
Emissions-Spitzenschalldruckpegel: Lpc, pea’ 136 dB(C)

Betriebs- und Aufstellungshedingungen:

Aufstellung und Betrieb des Bolzenschubgerdtes nach E DIN EN 15895-1 im reflexionsarmen Priifraum der Firma
Miiller-BBM GmbH. Die Umgebungsbedingungen im Priifraum entsprechen DIN EN I1SO 3745.

Priifverfahren:

Nach E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 und DIN EN ISO 11201 Hiillflichenverfahren im Freifeld auf reflektieren-
der Grundfldche.

ANMERKUNG: Die gemessenen Larmemissionen und die zugehdrige Messunsicherheit reprasentieren die obere
Grenze der bei den Messungen zu erwartenden Schallkennzahlen

Abweichende Arbeitsbedingungen konnen zu anderen Emissionswerten fiihren.

'+2dB (A)

2+2dB (A)

*+2dB (C)

Vibration
Der gemdss 2006/42/EC anzugebende Schwingungsgesamtwert iiberschreitet nicht 2,5 m/s2

Weitere Information hinsichtlich Anwendergesundheit und Sicherheit kénnen aus der Internetseite von Hilti
entnommen werden www.hilti.com/hse

14

Printed: 20.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5126343/ 000/ 01



=L="T"]

G29./€




	0 DX351BT_BTG BA P1 Cover
	1 DX351BT_BTG BA P1 de

