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ORIJINAL KULLANIM KILAVUZU

PR 300-HV2S Motorlu eksenel lazer

Calistirmadan 6nce kullanim kilavuzunu
mutlaka okuyunuz.

Bu kullanim kilavuzunu daima alet ile birlikte
muhafaza ediniz.

Aleti, ti¢linci kisilere sadece kullanim
kilavuzu ile birlikte veriniz.
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H Sayilarin her biri bir resme atanmustir. ligili resimleri
kullanim kilavuzunun baslangicinda bulabilirsiniz.

Bu kullanm kilavuzu metninde "Alet" veya "Motorlu
Eksenel Lazer" terimleri her zaman PR 300-HV2S'yi ifade
etmektedir. "Uzaktan kumanda" veya "Lazer dedektord"
veya "Dedektor" terimleri her zaman PRA 300'U ifade
etmektedir.

Motorlu eksenel lazer El

@ Lazer igini (eksenel dizlem)
@ Rotasyon bashg

(3) Penta Prizma
(4) Tutamak
(5) Kontrol paneli

5/s" disli ana plaka
@

PRA 84 Lityum iyon akii
Akii bolmesi A
% PRA 84 Lityum iyon akii

Akl bolmesi
® Kilitleme
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Alette sarj etme H

@ PUA 81 gli¢ kaynagi
(@ Sarj yuvasi

Alet disinda sarj etme &1

PUA 81 gli¢c kaynag
PUA 82 arag pil soketi
(3) LED akii sarj aktivitesi

Motorlu eksenel lazer kontrol paneli B

% Acma/Kapatma tusu

LED otomatik ayarlama

Elektronik egim hizalamasi igin LED oklari

(4) Manuel elektronik egim hizalamasi tusu (sadece
egim modu ile baglantil olarak)

(5) Sok uyarisi fonksiyonu tusu ve LED'i

(8) Egim modu tusu ve LED'i

@ LED denetleme modu (yalnizca dikey otomatik
hizalama igin)

LED aku sarj durumu gdstergesi

Kontrol paneli PRA 300 Lazer dedektérii / Uzaktan
kumanda @

@ Acma/Kapatma tusu

@ "Arti" egim girisi tusu / "Sag" veya "Yukan" yén
tusu (PRA 90) ile

@ Onay tusu (OK)
Men( tusu

@ "Eksi" egim girisi tusu / "Sol" veya "Asag!" yon tusu
(PRA 90 ile)

@ Otomatik hizalama / denetleme modu tusu (dikey)
(cift tiklama)

(@ Algilama alani

isaretleme centigi

®

Gosterge alani

Gosterge PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan
kumanda

@ Lazer diizlemi yiksekligine gore dedektér konumu
g0stergesi

% Hassasiyet gostergesi
Pil durum gdstergesi

@ Sanal 1sin agikliklarinin gésterilmesi/gizlenmesi

Ses seviyesi gdstergesi
®

Lazer diizlemi mesafe gostergesi



1 Genel bilgiler

1.1 Uyan metinleri ve anlamlan

TEHLIKE
Agir viicut yaralanmalarina veya dogrudan 6lime sebep
olabilecek tehlikeler icin.

iKAZ
Agir viicut yaralanmalarina veya 6lime sebep olabilecek
olasi tehlikeli durumlar igin.

DIKKAT
Hafif vicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol
acabilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

UYARI
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.

1.2 Piktogramlarin acgiklamasi ve diger uyarilar
Semboller

S A A

Kullanmadan Genel Asitli Tehlikeli
once tehlikelere maddelere elektrik
kullanim karsi uyari karsi uyari gerilimine
kilavuzunu karsi uyari
okuyunuz
Sadece i¢ Geri Isina Patlayici
mekanlardaki dénlsim bakmayiniz maddelere
kullanim igin malzemelerinin kars! uyari
kullanimi

o

Kilit kapali

a

Kilit acik

Alette

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Sinif 2 Lazer Uriind. Isina bakmayiniz.

Tanimlama detaylarinin alet lizerindeki yeri

Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi
Uzerindedir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve
temsilcilik veya servislerimize yonelik sorularinizda her
zaman bu verileri hazir bulundurunuz.

Tip:

Jenerasyon: 01

Seri no:

2 Giivenlik uyarilan

2.1 Temel giivenlik talimatlan

Bu kullanim kilavuzunun her bir béliimiinde bulunan
giivenlik teknigi uyarilannin yaninda asagidaki
kurallara her zaman dikkat edilmelidir.

2.2 Genel giivenlik 6nlemleri

a) Hicbir emniyet tertibatini devreden ¢ikarmayiniz,
ayrica hicbir uyari ve ikaz levhasini ¢gikarmayiniz.

b) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin
verilmez.

c) Alet ile calisirken dikkatli olunuz, hareketlerinize
dikkat ediniz ve mantikh davraniniz. Yorgunsaniz

veya uyusturucu, alkol veya ilaclarin etkisi
altindaysaniz aleti kullanmayiniz. Aletin kullanimi
esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

d) Cocuklari lazer aletlerinden uzak tutunuz.

e) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2 veya 3'l
asan lazer isinlar yayilabilir. Aleti sadece Hilti
Servisi'ne tamir ettiriniz.

f) Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlama tehlikesi olan yerlerde alet ile
calismayiniz. Aletler, toz veya buhar ile alev
alabilecek kivilcimlar Uretir.
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P)

q)
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(Uyan FCC §15.21): Hilti tarafindan misaade
edilmeyen degisiklikler veya modifikasyonlar,
kullanicinin kullanim haklarini sinirlandirabilir.

Burada belirtilenlerin  digindaki kullanim ve ayar
tertibatlarinin kullaniimasi veya diger prosedurlerin
gerceklestiriimesi  tehlikeli 1sin  etkilerine neden
olabilir.

Kullanmadan 6nce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh
ise, bir Hilti Servisi'ne tamir ettiriniz.

Aletin  bakimini titizlikle yapiniz. Hareketli
parcalarin kusursuz calistigini ve sikismadigini,
parcalarnn kinhp kinlmadigini veya hasar goriip
gormedigini, alet fonksiyonlarinin kisitlanma
durumlarini kontrol ediniz. Hasarll parcalan aleti
kullanmadan 6nce tamir ettiriniz. Birgok kazanin
nedeni alet bakiminin kétu yapiimasidir.

Bir diisme veya diger mekanik etkilerden
sonra aletin diizgiin calisip caismadigi kontrol
edilmelidir.

Aleti 6nemli 6l¢iimlerden 6nce kontrol ediniz.
Dogrulugunu kullanim sirasinda bir¢cok defa
kontrol ediniz.

Alet cok diisiik sicaklhiktan daha sicak bir ortama
getirildiginde veya tam tersi oldugunda ortam
sartlarina uygun hale getirilmelidir.

Adaptor ile kullanmda aletin siki bir sekilde
vidalandigindan emin olunmaldir.

Hatal 6lciimii onlemek icin lazer cikis camlan
temiz tutulmahdir.

Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi icin tasarlanmis
olsa da, diger optik ve elektrikli aletler (diirbiin,
gozlilkk, fotograf makinasi) gibi 6zenle bakimi
yapiimahdir.

Alet nem almaya karsi korumali olmasina
ragmen, aleti tasima ¢antasina koymadan 6nce
kurulayiniz.

Elektrik kontaklarini yagmurdan veya nemden
uzak tutunuz.
Giuc kaynagimi
kullaniniz.
Aletin ve glic kaynaginin diisme veya yaralanma
tehlikesi olusturmayacagindan emin olunuz.
Calisma alaninin iyi aydinlatiimasini saglayiniz.
Uzatma hatlarini diizenli olarak kontrol ediniz ve
hasar gormiis ise degistiriniz. Calisma esnasinda
gilic kaynagi veya uzatma kablosu hasar goériirse,
bu giic kaynagina dokunmamalisiniz. Sebeke
fisini prizden cekiniz. Hasarli baglanti hatlan ve
uzatma hatlarn elektrik garpmasi nedeniyle tehlike
olusturur.

Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplan gibi
topraga temas eden st yiizeylere viicudunuzia
temas etmekten kac¢ininiz. Viicudunuzun toprakla
temasi var ise ylksek elektrik carpmasi riski olusur.
Baglanti kablosunu sicaktan, yagdan ve keskin
kenarlardan koruyunuz.

Giuc kaynagim asla kirli veya islak durumda
cahistirmayiniz. Giic kaynag list yiizeyindeki toz,
ozellikle iletken malzeme veya nem, uygunsuz
kullanimlar sonucu elektrik carpmasina yol
acabilir. Bu yiizden 6zellikle iletken malzemelerin

sadece akim sebekesinde

2)

sik islenmesi durumunda kirlenen aletleri diizenli
araliklarla Hilti Servisi'ne kontrol ettiriniz.
Kontaklara temas etmekten kacgininiz.

2.2.1 Akii aletlerinin 6zenli calistinimasi ve

a)

b)

)

e

9)

kullanimi

Akiiler, yiiksek sicakliklardan ve atesten uzak
tutulmahdir. Patlama tehlikesi vardir.

Akiiler parcalarina ayriimamali, ezilmemeli, 75 °C
Uzerine isitimamall veya yakilmamalidir. Aksi
takdirde yangin, patlama ve zehirlenme tehlikesi
olusur.

Nem almasini 6nleyiniz. Aletin icine giren nem kisa
devreye ve kimyasal reaksiyonlara neden olabilir ve
yanmalara ya da yangina sebebiyet verebilir.

Yanlis kullanimda pilden/aktiden sivi gikabilir. Bunlar
ile temasi Onleyiniz. Yanhslhkla temasta su ile
durulayiniz. Sivi gozlere temas ederse, bol su ile
yikayiniz ve ayrica doktor yardimi isteyiniz. Digar
akan sivi cilt tahrigine ve yanmalarina yol agabilir.
Sadece ilgili alete yonelik izin verilen akiiler
kullanilmahdir. Baska akilerin veya akdilerin
ongoérilmeyen amaglara  yénelik  kullaniimasi
durumunda yangin ve patlama tehlikesi s6z
konusudur.

Lityum-iyon akiilerin tasima, depolama ve
kullanimina y6nelik 6zel talimatlari dikkate aliniz.
Kullanilmayan akii veya sarj aletini, akiiniin veya
sarj Unitelerinin kopriilenmesine sebep olabilecek
ataclar, madeni paralar, anahtarlar, civiler, vidalar
veya diger kiiciik metal cisimlerden uzak tutunuz.
AKU veya sarj Uniteleri arasindaki bir kisa devre
durumu, yaniklara veya yangina sebep olabilir.
Akiide bir kisa devreyi Onleyiniz. AklyU
kullanmadan 6nce alette, akiiniin temas noktalarinda
ve aletin temas noktalarinda yabanci cisim
bulunmadigindan emin olunuz. Akllerinin temas
noktalarinda kisa devre durumunda, yangin, patlama
ve zehirlenme tehlikesi olusur.

Hasarh bataryalar (6rnegin catlak, kirik parga,
biikiilme, iceri girmis ve/veya disar cikmis kontak
noktalari bulunan bataryalar) sarj edilmemeli veya
tekrar kullaniimamalidir.

Aletin calistinlmasi ve akiiniin sarj edilmesi icin
yalnizca PUA 81 giic kaynagini, PUA 82 arac
batarya soketini veya iretici tarafindan tavsiye
edilen diger sarj aletlerini kullaniniz. Aksi takdirde
aletin hasar gérme tehlikesi mevcuttur. Belirli bir
aku icin uygun olan bir sarj cihazi, baska akulerle
kullanilirsa yanma tehlikesi vardir.

2.3 Galisma yerinin usuliine gore ayarlanmasi

a)

b)

Olgiim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken
isinlarin baska kisilere veya kendi (izerinize
gelmemesine dikkat ediniz.

Merdiven i{izerindeki dogrultma calismalarinda
asin vicut hareketlerinden sakininiz. Giivenli bir
durus saglayiniz ve her zaman dengeli durunuz.



c) Camlarin veya benzer malzemelerden olusan
yansitmall nesnelerin veya ylzeylerin yakinlarindaki
olgimlerde dlglim sonuglari hatal olabilir.

d) Aletin diiz ve stabil bir yiizeye kurulmasina dikkat
edilmelidir (titresimsiz!).

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde
kullaniniz.

f) PR 300-HV2S aletinizin yalnizca size ait PRA 300 ile
uyumlu oldugundan ve santiyedeki diger PRA 300'ler
ile kullanilamayacagindan emin olunuz.

g) "Calisma sirasinda sarj etme" modunda
calisirken, giic kaynagim ornegin bir tripod
lizerinde emniyete alarak sabitleyiniz.

h) Uriinlerin ~ éngériilen  kullanm amaci  disinda
kullaniimasi tehlikeli durumlara yol agabilir. Uriinii,
aksesuari ve el aletlerini vb. bu talimatlara ve
bu alet icin belirtilen 6zel agiklamalara uygun
sekilde kullaniniz. Calisma sartlarini ve yapilacak

i) Yiiksek gerilim hatlari yakininda 6l¢iim cubugu ile
calismaya izin verilmez.

2.3.1 Elektromanyetik uyumluluk

Alet gegerli yonergelerin en siki taleplerini kargilamasina
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek ylksek
1Isinlama dolayisiyla aletin hasar gérmesini engelleyemez.
Bu veya emin olmadiginiz dider durumlarda kontrol
Olgmleri yapilmalidir. Ayni  zamanda Hilti, diger
aletlerin  (6rn. ucaklardaki navigasyon donanimlary)
etkilenmemesini garanti edemez.

2.3.2 Lazer sinifi 2 olan aletler icin lazer
siniflandirmasi

Satis versiyonuna bagl olarak alet, IEC60825-1:2007 /

EN60825-1:2007 uyarinca lazer sinifi 2 kategorisine

girmektedir. Bu aletler baska koruyucu &nlemler

olmadan kullanilabilir. Buna ragmen glineste oldugu gibi,

isi de ayrica g6z 6niinde bulundurunuz. dogrudan isik kaynagina bakiimamalidir. Dogrudan gézle

temas etmesi halinde gdzlerinizi kapatiniz ve kafanizi
hemen i1sin bdlgesinden ¢ekiniz. Lazer isini kisilere dogru
tutulmamalidir.

3 Tanimlama

3.1 Usuliine uygun kullanim

PR 300-HV2S déner, goriinur lazer 1sinl ve 90° kaydirilabilir referans 1sik huzmeli bir motorlu eksenel lazerdir. Motorlu
eksenel lazer dikey, yatay ve egimler icin bir veya iki diizlemde kullanilabilir.

Bu alet, yatay yUkseklik akislarinin, dikey ve egimli ylzeylerin ve dogrusal agilarin belirlenmesi, aktariimasi ve
kontrol edilmesi icin tasarlanmigtir. Kullanimina yénelik érnekler sunlardir: Metre ve yikseklik ¢izgilerinin aktariimasi,
duvarlardaki dogrusal agilarin belirlenmesi, referans noktalari Ulzerine dikey hizalama veya egdimli ylzeylerin
olusturulmasi.
Alet profesyonel kullanicilar igin 6ngériimistir ve sadece yetkili personel tarafindan kullanilabilir ve bakimi yapilabilir.
Bu personel meydana gelebilecek tehlikeler hakkinda 6zel olarak egitim gérmis olmalidir. Aletin ve ilgili yardimci
geregclerin egitimsiz personel tarafindan usuliine uygun olmayan sekilde kullaniimasi veya amaglari disinda ¢alistirimasi
sonucu tehlikeli durumlar s6z konusu olabilir.
Aletin en iyi sekilde kullanimi igin size degisik aksesuarlar dnermekteyiz.
Yaralanma tehlikelerini dnlemek icin sadece orijinal Hilti aksesuar ve aletlerini kullaniniz.

3.2 Ozellikler

Bu alet ile bir kisi hizli ve tam hassas sekilde her tirde yiizeyin kotunu alabilir.

Kot alma iglemi alet acildiktan sonra otomatik olarak gerceklesir. Kot alma degerine ulasildiktan sonra, 1gin agilir.
LED'ler ilgili isletim durumunu gdsterir.

Alet, galisma sirasinda da sarj edilebilen, tekrar sarj edilebilir Lityum Iyon akiler ile galistirilir.

3.3 Uzaktan kumanda/lazer dedektorii PRA 300 ile kombinasyon olanaklan

PRA 300, uzaktan kumandanin ve lazer dedektoriinlin birlestiriimis halidir. Bu alet sayesinde PR 300-HV2S motorlu
eksenel lazer, daha buylk mesafelerde rahatca kullanilabilir. PRA 300 ayrica lazer dedektdrl olarak da gorev yapar ve
bu nedenle, lazer isininin buylUk bir mesafeyi gdstermesi icin de kullanilabilir.

3.4 Mesafenin dijital olarak ol¢iilmesi

Lazer dedektor, lazer duzlemi ve isaretleme gentigi arasindaki mesafeyi dijital olarak gdsterir. Bu sayede bir calisma
adimi igerisinde, kisinin nerede bulundugu milimetrik olarak belirlenebilir.

3.5 Otomatik hizalama ve denetleme

PR 300-HV2S ve PRA 300 ile bir lazer diizlemi tek bir kisi tarafindan otomatik olarak noktasal sekilde hizalanabilir.
Alet ilgili hizalamay! (yatay, dikey veya egimli) algilar ve buna uygun olarak otomatik hizalama fonksiyonunu (PRA 90
ile yatay olarak ve egimli) veya ardindan diizlemin denetlendigi otomatik hizalama fonksiyonunu (dikey) kullanir.
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Denetleme fonksiyonu, (6rn. drnegin sicaklik degisimleri, riizgar veya benzeri nedenler dolayisiyla) ufak kaymalari
engellemek amaciyla, PRA 300 yardimiyla lazer diizleminin hizalanmasini dizenli araliklarla otomatik olarak kontrol
eder. Denetleme fonksiyonu devre digi birakilabilir.

3.6 Patentli, otomatik elektronik egitim hizalamasina sahip dijital egim gostergesi

Dijital egim gdstergesi, PR 300-HV2S 6n egimli durumdayken %25'e kadar olan egim degerlerini gosterebilir. Bu
sayede egim degerleri, hesaplamalar olmadan olusturulabilir ve kontrol edilebilir. Otomatik elektronik egim hizalamasi
ile egim yonuniin hassasiyeti optimize edilebilir.

3.7 Sok uyarisi fonksiyonu

Sok uyarisi fonksiyonu ancak aletin devreye sokulmasinin ardindan basarili bir kot alma isleminden iki dakika sonra
aktiflestirilir. Bu 2 dakika icinde bir tusa basilirsa, iki dakikalk bekleme siiresi yeniden baslar. Calisma sirasinda alet
seviyesinden c¢ikarsa (titresim / garpma) uyari moduna geger; tim LED’ler yanip soner, lazer devre digi birakilir (baslk
kismi dénmeyi keser).

3.8 Devreyi kesme otomatigi

Alet, otomatik kot alma alani (+16° X-ekseni, £10° Y-ekseni) digina yerlestiriimigse veya mekanik olarak bloke edilmigse,
lazer devreye girmez ve LED'ler yanip soner.

Alet, 5/8" dig ile tripoda veya dogrudan dliz yiizeyli sabit bir althga kurulabilir (titresimsiz!). Bir veya her iki yonde otomatik
kot alma ile belirtilen hassasiyete uyma durumu servo sistemi tarafindan denetlenir. Kot alma gergeklesmemisse (alet
kot alma alani digsindaysa veya mekanik blokaj konusuysa) veya alet seviye alaninin digina gcikmigsa kapanma iglemi
gergeklesir (bkz. Sok uyarisi fonksiyonu bdluim).

UYARI
Kot alma seviyesine ulagilamazsa, lazer kapatilir ve tim LED'ler yanip soner.

3.9 Teslimat kapsami

Motorlu eksenel lazer PR 300-HV2S

Lazer dedektorii/Uzaktan kumanda PRA 300
Dedektdr tutucusu PRA 83

Kullanim kilavuzu

PRA 84 Lityum iyon akii

PUA 81 gli¢ kaynagi

Piller (AA tip)

Uretici sertifikasi

S DN = = NN =2 s o

Hilti takim ¢antasi

UYARI
Aksesuarlari Hilti Center'inizde bulabilirsiniz veya online olarak www.hilti.com adresinden temin edebilirsiniz.

3.10 isletim durumu gostergeleri

Alette su isletim durumu gdstergeleri mevcuttur: Otomatik ayarlama LED'i, aki sarj durumu LED'i, sok uyarisi
fonksiyonunu devre disi birakma LED'i, e§im modu LED'i, denetleme LED'i ve elektronik egim hizalamasi LED'i.

3.11 PR 300-HV2S motorlu eksenel lazeri LED gostergeleri

LED otomatik ayarlama Yesil LED yanip sénuyor. Alet, ayar safhasinda.
Yesil LED sabit sekilde Alet ayarlanmis / dlizenli bir sekilde
yaniyor. calisiyor.
Sok uyarisi fonksiyonu devre disi Turuncu renkli LED sabit Sok uyarisi fonksiyonu devre disi
birakma LED'i sekilde yaniyor. birakild.
LED egim modu Turuncu renkli LED yanip Egimli ylzeyin hizalanmasi.
sonlyor.
Turuncu renkli LED sabit Egim modu aktiflestirildi.

sekilde yaniyor.
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Denetleme LED'i

Turuncu renkli LED sabit
sekilde yaniyor.

Alet, lazer dizlemini referans noktasina
(PRA 300) hizalar.

Turuncu renkli LED yanip
sonuyor.

Alet, denetleme modunda bulunuyor.
Referans noktasina (PRA 300) hizalama
dogru.

Elektronik eg@itim hizalamasi LED'leri

Turuncu renkli LED oklari
yanip soéniyor.

Alet, "elektronik egim hizalamasi"
modundadir, PRA 300 lazer i1sini
algilamaz

Her iki turuncu renkli LED oku
surekli yaniyor

Alet, PRA 300 Uzerine dogru
hizalanmigtir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat dénus yoninde
dénduirtimelidir.

Sag turuncu renkli LED oku
yaniyor

Alet saat donus yénlnin tersine
déndiirtimelidir

Tum LED'ler

Buttin LED'ler yanip sénuyor

Alet bir darbeye maruz kalmis veya hata
iceriyor.

3.12 Galisma sirasinda Lityum iyon akiilerin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip s6niiyor

Sarj durumu C

LED 1, 2,3, 4 - C =z %75

LED 1, 2,3 - %50 = C < %75
LED 1,2 - %25 = C < %50
LED 1 - %10 = C < %25

LED 1

C<%10

3.13 Aletteki sarj islemi sirasinda Lityum Iyon akiilerin sarj durumu

LED siirekli yaniyor

LED yanip soniiyor

Sarj durumu C

LED1,2,3, 4 - C=% 100

LED 1, 2,3 LED 4 %75 = C < %100
LED 1,2 LED 3 % 50=C< %75
LED 1 LED 2 % 25 =C < % 50
- LED 1 C < %25

3.14 Alet disinda sarj islemi sirasinda Lityum iyon akiiniin sarj aktivitesi gostergesi

Kirmizi LED sirekli yaniyorsa, aki sarj ed

iliyor demektir.

Kirmizi akl sarj aktivitesi LED'i yanmiyorsa, sarj islemi tamamlanmistir veya sarj aleti akim iletmiyordur.

4 Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

PR 300-HV2S
Calisma menzili (cap)

Standart PRA 300 ile: 2...600 m

Uzaktan kumanda erisim mesafesi (¢ap)

Standart PRA 300 ile, Dis etki olmayan agik alanda: O...

240 m

Hassasiyet!

10 migin: £ 0,5 mm

1 Ozellikle ciddi sicaklik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullari (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.

2 Diigme testi, diiz beton iizerindeki tripodda standart ortam kosullan altinda (MIL-STD-810G) gergeklestirilmistir.
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Tesviye i1sIni

Eksenel diizleme surekli dik acili

Lazer sinifi Sinif 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007); Maksimum gli¢ < 4,85 mW, z 300
dev/dak igin

Ddnme hizlari 600/min, 1.000/min (otomatik hizalama iglemi sirasinda)

Egim alani 6n egimli alet ile: % <25

Otomatik kot alma alani

+16° X-ekseni, +10° Y-ekseni

Enerji beslemesi

7,2V/ 4,5 Ah Li-lon aki

Akl calisma suresi

Sicaklik +25 °C, Lityum iyon akii: = 25 sa

Calisma sicakhg

-20...+50 °C

Depolama sicakligi (kuru)

-25...+60 °C

Koruma sinifi IP 66 (IEC 60529 uyarinca); "Calisma sirasinda sarj
etme" modunda degil

Tripod diglisi %" x 18

Agirlik (PRA 84 dahil) 2,5 kg

Diisme testi yiiksekligi? 1,5m

1 Ozellikle ciddi sicaklik dalgalanmalari, nem, soka maruz kalma, diisme gibi etkiler hassasiyeti etkileyebilir. Aksi belirtiimediyse, alet
standart ortam kosullar (MIL-STD-810G) altinda ayarlanmis veya kalibre edilmistir.

2 Dusme testi, diiz beton tizerindeki tripodda standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G) gergeklestirilmistir.

PRA 300
Calisma menzilinin algilanmasi (¢ap)

Standart PR 300-HV2S ile: 2...600 m

Sinyal sesi 3 farkli ses seviyesi veya sessiz ¢alisma
Seffaf kristal ekran iki tarafl

Mesafe gdstergesi alani + 52 mm

Lazer dlizlemi gdsterge alani +1mm

Algilama alani uzunlugu 120 mm

Govde Ust kenari merkezi gostergesi 75 mm

isaretleme gentikleri

Her iki tarafta

Kendiliginden kapatma 6ncesinde algilamasiz bekleme 15 dak
slresi

Agirlik (akuler dahil) 0,25 kg
Enerji beslemesi 2 AA tipi pil

AKU kullanim émri

Sicaklik +20 °C: yakl. 40 saat (alkali pillerin kalitesine
bagl)

Calisma sicakhig

-20...+50 °C

Depolama sicaklig

-25...+60 °C

Koruma sinifi

IP 66 (IEC 60529 uyarinca), pil bélmesi disinda

Diisme testi yiiksekligi'

2m

1 Diisme testi; PRA 83 dedektor tutucusunda, diiz beton zemin lizerinde ve standart ortam kosullari altinda (MIL-STD-810G)

gergeklestirilmistir.

PRA 84 Lityum iyon akii

Nominal gerilim (normal mod) 7,2V
Maksimum gerilim (¢aliglyor veya ¢alisma sirasinda sarj 13V
ediliyor)

Nominal akim 180 mA

Sarj siresi

Sicaklik +32 °C: 2 sa 10 dak (aki %80 sarj edildi)
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Calisma sicakhig -20...+50 °C
Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C
Sarj sicakligi (calisma sirasinda sarj edilirken de) +0...+40 °C
Agirlik 0,3 kg

PUA 81 gii¢ kaynagi
Sebeke gli¢ kaynagdi 115..230 V
Sebeke frekansi 47...63 Hz
Olctim giici 36 W
Nominal gerilim 12V
Calisma sicakligi +0...+40 °C
Depolama sicakhigi (kuru) -25...+60 °C
Agirlik 0,23 kg

UYARI
Alet sadece Hilti akuleri PRA 84 veya PRA 84G ile
caligtinimalidir.

5.1 Akiiniin yerlestiriimesi B
1.  Akiyu alete takiniz.

2. 'Kilitteme" sembolli gérinene kadar kilidi saat
yoéninde dénduriniiz.

5.2 Akiiniin cikartiimasi B

1. "Kilit acik" semboll gérinene kadar kilidi saat
yoniinln tersinde déndiriniz.

2. Akuyu aletten cikartiniz.

5.3 Akiiniin sarj edilmesi

5.3.1 Yeni bir akiinin ilk defa sarj edilmesi

ik kullanm &6ncesinde bataryalar tamamen sar
edilmelidir.

UYARI

Ayrica sarj edilecek sistem igin gulvenli bir durus
saglayiniz.

5.3.2 Bir akiiniin yeniden sarj edilmesi

1. Akl dis yiizeyinin temiz ve kuru oldugundan emin
olunuz.

2. Akuyu alete yerlestiriniz.
UYARI Lityum lyon akiiler, kismen dolu olmalar
durumunda bile her zaman kullanima hazirdir.
Alet acgikken sarj islemindeki ilerleme LED'ler
araciligiyla gosterilir.

5.4 Akii sarji icin secenekler

UYARI
Sarj sirasinda tavsiye edilen sicakliga (0 - 40°C arasi)
uyuldugundan emin olunuz.

TEHLIKE
PUA 81 giic kaynagi sadece bina
kullanilabilir. Nem almasini 6nleyiniz.

icerisinde

5.4.1 Alette akii sarji &1

1. Aklyd, akli yuvasina yerlestiriniz (bkz. 5.1).

2. Akudeki sarj yuvasi goérininceye kadar
geviriniz.

3. Guc kaynadi soketini veya ara¢ batarya soketini
akuye takiniz.
AKU sarj edilir.

4. Sarj srasinda sarj durumunu gdstermek igin aleti
aciniz.

kilidi

5.4.2 Aletin disinda akii sarji B

1. Aklyl ¢ikartiniz (bkz. 5.2).

2. Gug kaynagi soketini veya ara¢ batarya soketini
akuye baglayiniz.
Akudeki kirmizi LED, sarj islemine isaret eder.

5.4.3 Galisma sirasinda akii sarji

TEHLIKE

Acikk hava uygulamalarinda ve nemli ortamlarda
calisilirken aletin "Calisma sirasinda sarj etme" modunda
kullanilimasina izin verilmez.

1. Akldeki sarj
geviriniz.

2. Gug kaynagi soketini akuye takiniz.
Sarj islemi sirasinda alet ¢alisir ve aki sarj durumu
alet Uzerindeki LED'ler araciligiyla gosterilir.

yuvasl goérununceye kadar Kkilidi

5.5 Motorlu eksenel lazerin acilmasi
Acma/Kapatma tusuna basiniz @.
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UYARI

Aglldiktan sonra alet otomatik kot almayi baglatir. Tam
kot alma durumunda, lazer 1gini ddnme ve normal ydn
durumuna geger.

5.6 LED gostergeleri

Bkz. bolim "PR 300-HV2S motorlu eksenel lazeri LED
gbstergeleri" agiklamasi.

5.7 Pillerin PRA 300 icine yerlestiriimesi E1

TEHLIKE
Hasarl pilleri kullanmayiniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri birlikte kullanmayiniz. Farkl Ureticilerin
pillerini veya farkl tip taniml pilleri kullanmayiniz.

UYARI
PRA 300 aleti yalnizca, uluslararasi standartlara uygun
olarak Uretilen piller ile galistirilabilir.

1.

Lazer dedektori pil bélmesini aginiz.

Pilleri lazer dedektorune yerlestiriniz.

UYARI Yerlestirirken pillerin  kutuplarina dikkat
ediniz!

Pil bélmesini kapatiniz.

5.8 Eslemeler

Alet ve uzaktan kumanda/lazer dedektdrl, eslenmis
olarak teslim edilir. Ayni tipteki diger lazer dedektorleri
veya PRA 90 otomatik tripodlar eslenmeden ¢alismaya
hazir hale gelmez. Aleti bu aksesuar ile kullanmak

istiyorsaniz,
ayarlanmalar

aletin ve aksesuarin birbirlerine gdére
yani eslenmeleri gerekir. Aletlerdeki

esleme igslemi sayesinde aletlerin birbirlerine benzersiz
sekilde atanmalari saglanir. Alet ve PRA 90 otomatik
tripodu, yalnizca eslenen uzaktan kumandadan/lazer

dedektdriinden gelen sinyalleri algilar. Bu esleme islemi,
diger motorlu eksenel lazerlerin yanindayken ayarlarda
degisme tehlikesi oimadan caligiimasina olanak saglar.

5.8.1 Aletin ve lazer dedektériiniin eslenmesi

(R-<0

2.

Aletteki ve lazer dedektdriindeki agma/kapatma
tuslarina @ ayni anda basiniz ve en az 3 saniye
basili tutunuz.

Eslemenin basarili oldugu lazer dedektdriinde
bir ses araciligiyla ve alette tim LED'lerin
yanip sénmesi ile gosterilir. Ayni zamanda lazer
dedektérinin ekraninda, yukarida e« gbsterilen
sembol gérunur. Esleme igleminden sonra alet ve
dedektdr otomatik olarak kapanir.

Eslenen aletleri tekrar aginiz.

5.8.2 PRA 90 tripod ile dedektoriin eslenmesi

/M=l

PRA 90 otomatik tripodundaki ve lazer
dedektoriindeki acma/kapatma tuslarina @ ayni
anda basiniz ve en az 3 saniye basili tutunuz.
Eslemenin basarili oldudu lazer dedektoriinde
bir ses araciligiyla ve alette tim LED'lerin
yanip sénmesi ile gosterilir. Ayni zamanda lazer
dedektdrinin ekraninda, yukarida m-« gdsterilen
sembol gérunir. Esleme igleminden sonra alet ve
dedektdr otomatik olarak kapanir.

Eslenen aletleri tekrar aginiz.

Lazer dedektoriniin ekraninda alet, tripod ile birlikte
- gOruntdlenir.

6.1 Sembollere genel bakis

Sembollere genel bakis
Genel semboller

islem basariyla tamamlandi.

Bilgi

®
A

ikaz
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Sok uyarisi aktif

Uyku modu aktif

Motorlu Eksenel Lazer uyku modunda

Eg§im modu aktif

Otomatik elektronik hizalama aktif

Manuel hizalama

6.2 Aletin kontrol edilmesi

Onemli dlciimlerden énce, ézellikle de alet zemine diismiisse veya olagan disi mekanik etkilere maruz kalmissa, aletin
hassasiyetini kontrol ediniz (bkz. 7.6).

6.3 Aletin devreye alinmasi
Acma/Kapatma tusuna basiniz @.
UYARI
Acildiktan sonra alet otomatik kot almayi baslatir. -

6.4 PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan kumanda ile ¢calisma

PRA 300 bir lazer dedektérii ve ayni zamanda bir uzaktan kumandadir. Uzaktan kumanda, motorlu eksenel lazer ile
caligsmay! kolaylastirir ve aletin bazi fonksiyonlarini kullanabilmek igin gereklidir. Lazer isini gdstergeleri gorsel ve sesli
olarak desteklenmektedir.

6.4.1 El aparati olarak kullanilan PRA 300 lazer dedektérii ile caisma
1. Agma/Kapatma tusuna basiniz @.
UYARI Dedektdr, PR 300 motorlu eksenel lazerden 6nce baslatilirsa, dedektdr ekraninda lazer isini gériinmez.
2. Lazer dedektériinG, algilama alani dogrudan ddner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

6.4.2 PRA 83 dedektor tutucusundaki lazer dedektorii ile calisiimasi [l

1. Dedektorl, tamamen igine oturacak sekilde PRA 83 plastik kovaninin icine egimli olarak bastiriniz. Algilama
alaninin ve tuglarin 6n tarafta olmasina dikkat ediniz.

2. Dedektdrl plastik kovan ile birlikte tutma pargasina takiniz. Manyetik tutucu, kovan ile tutma pargasini birbirine
baglar.

3. Dedektérii agmay/kapatma tusu @) ile aginiz.

4.  Doner tutamagi aginiz.

5. PRA 83 dedektor tutucusunu, déner kolu kapatarak teleskopik gubuga veya kot alma gubuguna emniyetli sekilde
sabitleyiniz.

6. Dedektord, algilama alani dogrudan déner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.

6.4.3 PRA 81 yiikseklik aktarim aleti ile calisma
1. PRA 81'deki kilidi aginiz.
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Lazer dedektériini, PRA 81 yiikseklik aktarim aletine yerlestiriniz.

PRA 81'deki kilidi kapatiniz.

Lazer dedektériinii agma/kapatma tusu @) ile aciniz.

Lazer dedektoriini, algilama alani dogrudan déner lazer isini diizlemine gelecek sekilde tutunuz.
Lazer dedektoriini mesafe gostergesi "0" deg@erini gosterecek sekilde konumlandiriniz.

Serit metre yardimiyla istenilen mesafeyi 6lgtiniiz.

No o r®N

6.5 PRA 300 Lazer dedektorii / Uzaktan kumanda icin menii secenekleri

1. Kullanim sirasinda her zaman mentii tusuna E& basabilirsiniz.
Gosterge alaninda men( ekrani gorindir.
2. Gerekirse 1 veya =% yon tuslari ile miinferit menii noktalarini segebilirsiniz.
UYARI £2 veya =Z yon tuslar ile "Ayar segenekleri" segilebilir. 0K tusu ile seciminizi kaydedebilirsiniz.

Ses seviyesi

Birimler

Sistem tertibati

Alet ayarlari

Bilgiler

Geri

L))
v
A
3
%
i
o

3. Menii tusu £8 veya Geri tusu ® ile her zaman meniiden gikabilirsiniz.

6.5.1 Ses seviyesinin ayarlanmasi

Lazer dedektériiniin agilmasi sirasinda ses seviyesi "normal" olarak ayarlanmistir. Menudeki ses seviyesi fonksiyonuna
basiimasi durumunda, ses seviyesi degistirilebilir. "Distk", "Normal", "Yiksek" ve "Kapall" olmak Uzere 4 opsiyondan
birini segebilirsiniz. Her se¢im sonrasinda otomatik olarak tekrar normal kumanda moduna ydnlendirilirsiniz.

Ses yliksek
<)

Ses normal
o))

Ses dilstk
L)

Ses kapall
‘I:IFF

Tekrar menlye geri ddnmek igin Geri tusuna & basabilirsiniz.

6.5.2 Birimlerin ayarlanmasi

Meni igindeki "Birim fonksiyonu" ile dijital gdstergede milimetre veya in¢ cinsinden istediginiz hassasiyeti
ayarlayabilirsiniz. Her se¢im sonrasinda otomatik olarak tekrar normal kumanda moduna y&nlendirilirsiniz veya tekrar
meniye dénmek i¢in Geri tusuna © basabilirsiniz.
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Birimler

1 mm V16"
-
Fe H
in
2 mm V8"
£uif 5
s 2
Hal
5 mm 8
o =
s -
Hal
10 mm 1z
o |
=~ ===
=mm S
25 mm 1"
Xapq = =1
& TR - Hal

6.5.3 Sistem tertibatinin ayarlanmasi
Asagidaki menii noktalar mevcuttur: Isin siperlerinin gésteriimesi/gizlenmesi % ve uyku modu [

6.5.3.1 Isin acikliklarinin gésterilmesi/gizlenmesi

PR 300-HV2S lazer i1sinini, aletin bir veya birden c¢ok tarafinda kapatabilirsiniz. Bu fonksiyon, eger bir yapim yerinde
birden fazla lazer kullaniyorsaniz ve bir lazerden fazla lazerin alinmasini dnlemek istiyorsaniz kullanighidir. Isin diizlemi
dort ceyrek daireye bolinmdistlr. Bunlar gdvde Uizerinde isaretlenmistir ve asagidaki sekilde tespit edilebilir.

Menii tizerinden 28 Sistem ayarlarini seginiz G| ve secimi onay tusu OK ile onaylayiniz.

"Isinlan goster/gizle" fonksiyonunu seginiz 4 ve onay tusu QK ile onaylayiniz.

Yénlendirme tuslan £2 =Z ile dogru geyrek dairelere gidiniz.

OK tugu OK ile geyrek daireleri devre digi birakiniz/aktiflestiriniz.

Bu ayari onay tusu ile onaylayiniz.

Ceyrek daire goériinlyorsa, "agik" durumu devrededir. Geyrek daire gériinmiyorsa, "kapall" durumu devrededir.

6. Geritusu & ile tekrar "Sistem tertibatina ydnelik ayar" [&] menii noktasina déniiniiz veya mendi tusu £ (izerinden
kumanda moduna geri gidiniz.

UYARI Alet ile ilgili ayarlar yalnizca alet acildiginda ve telsiz Uizerinden baglandiginda etkin hale gelir. -

o wh

6.5.3.2 Uyku modunun aktiflestiriimesi/devre disi birakilimasi
Uyku modunda PR 300-HV2S icin elektrik tasarrufu yapilabilir. Lazer devreden ¢ikarilir ve bu sayede akinin kullanim
6mri uzatilmis olur.
1. PRA 300 lizerinde menii tusuna 28 basiniz.
2. Sistem tertibatina yonelik ayar seginiz [&] .
3. Yén tuglan =2 % ile "Uyku modu" [7] segenegine gidiniz.
4. Bu menii noktasini OK tusuna QK basarak onaylayiniz.
5.  Onay tusu ile Uyku modunu aktiflestiriniz/devre digi birakiniz.
UYARI Tum ayarlar kaydedilir.
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6.5.4 Alet ayarlan

Sok durumunda ¢ok titresim, az
( ﬁ J ( ﬁ ] hassasiyet
% —N\ﬂ-
Sok uyarisi fonksiyonu iyeti Orta
[ ¥ —
Dusuik
ﬁ
0 Yiizde
/ 0 ﬂ/
0
%0 o
Egim modu birimleri Derece
o
Binde bir
o
oD
m m Milimetre
Birimler in
Acik
o @
Radyo dalgali baglanti Kapali
=
“OFF

Alet ile ilgili ayarlar yalnizca alet agildidinda ve telsiz Gizerinden baglandiginda etkin hale gelir. Geri tusu ® ile tekrar
ana menuye dénebilirsiniz.

6.5.4.1 Sok uyarisi fonksiyonunun devre disi birakiimasi

1. Motorlu eksenel lazeri aginiz (bkz. 6.3).

2. Sok uyarisi fonksiyonunu devre digi birakma tusuna @, basiniz.
"Sok uyarisi fonksiyonunu devre disi birakma" LED'inin slrekli yanmasi, fonksiyonun devre disi birakildigini
gosterir.
Sok uyarisi fonksiyonu devre disi ise, alet soklara karsi tepki vermez.

3. Standart moda geri dénmek igin aleti kapatiniz ve tekrar galistiriniz.

6.5.4.2 Egim modu birimleri

"Egim modu" birimlerinde ilgili egim girisi i¢in "ylzde", "derece" veya "binde bir" ayari yapilabilir.
1. PRA 300 iizerinde menii tusuna 2 basiniz.
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2. Alet ayar tusunu [#] seciniz.

3. Yén tuglari ile Egim modu birimleri segenegine < gidiniz.

4. Bu men noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.

5. Dogru birime gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.
6.5.4.3 Birimler

Igili menu noktasi altinda birimleri Metrik -> Imperyal arasinda degistirebilirsiniz.
PRA 300 (izerinde men(i tusuna £ basiniz.

Alet ayar tusunu [#] seginiz.

Birim segeneklerine yénelik ok tuslarindan birine i basiniz.

Bu menii noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.

Dogru birime gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.

a0

6.5.4.4 Radyo dalgal baglanti
Gerekirse dedektdriin radyo dalgali baglantisini devre disi birakabilir ve dedektdrii/uzaktan kumandayi sadece dedektor
olarak kullanabilirsiniz.
1. PRA 300 iizerinde menii tusuna & basiniz.
2. Alet ayar tusunu [#] seginiz.
3. Ok tuslan ile Radyo dalgall baglanti segenegine = gidiniz.
4. Bu menii noktasini tusa QK basarak onaylayiniz.
5. Dogru radyo dalgall baglantiya gidiniz ve bunu tusa QK basarak aktiflestiriniz.

6.5.5 Bilgiler
Bu meni noktasinin segilmesi sirasinda asagidaki segenekler mevcuttur:

- Burada alete, dedektdre ve PRA 90'a yonelik yazilim versiyonlari
] cagrilabilir.

Yazilim versiyonu

=

Burada son kalibrasyon tarihi ¢gagrilabilir.

Son kalibrasyon tarihi
QR kodu bir akilli telefon ile taranabilir ve sistem kullanimini agiklayan -
El%El animasyonlu videolara erisim saglanabilir.
=
QR kodu

Mendi tusu 38 veya Geri tusu © ile her zaman meniiden cikabilirsiniz.

6.6 Yatay yiizeyde calisma
6.6.1 Kurulum

1. Uygulamaya gore aleti 6rn. tripoda monte ediniz. Motorlu eksenel lazeri alternatif olarak bir duvar sabitlemesi
lizerine de monte edebilirsiniz. Kaplama yiizeyinin egim agisi maksimum + 5° olmalidir.

2. Agma/Kapatma tusuna @ basiniz.
"Otomatik kot alma" LED'i yesil yanip séner ve kot alma durumu, lazer dedektdriiniin kontrol panelinde gosterilir.
Kot alma durumuna erisilir erisiimez lazer 1gini devreye girer, doner ve "Otomatik kot alma" LED'i surekli yanar.

6.6.2 PRA 90 otomatik tripodu ile hizalama

UYARI
Bu fonksiyonu yalnizca PRA 90 otomatik tripodu ile birlikte kullanilabilir.
ilk kez kullanilmast durumunda PRA 300 lazer dedektéril, tripod ile eslenmelidir (bkz. 6.9.2).

Opsiyonel PRA 90 otomatik tripodu ile, lazer diizlemi yliksekligini manuel veya otomatik olarak istediginiz seviyeye
ayarlayabilirsiniz.
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1.
2.

Aleti otomatik tripod PRA 90 (zerine monte ediniz.
Motorlu eksenel lazeri, otomatik tripodu ve lazer dedektdrinl aginiz. Lazer diizlemi yiksekligini manuel (bkz.
6.6.2.1) veya otomatik (bkz. 6.6.2.2) olarak hizalayiniz.

6.6.2.1 Manuel hizalama @

Yatay diizlemi paralel olarak yukari veya asadi yénde kaydirmak icin lazer dedektérii iizerindeki £ =Z tuslarina veya
PRA 90 Uizerindeki ok tuglarina basiniz.

2

6.6.2.2 Otomatik hizalama @3 B
1.

Lazer dedektoriinin algilama tarafint PRA 90 kontrol paneli icin istenen hedef yikseklikte ve yénde tutunuz.
Hizalama sirasinda lazer dedektérini sabit tutunuz ve lazer dedektéri ile alet arasindaki gériis alaninin agik
olmasina dikkat ediniz.

Lazer dedektorii izerindeki "Otomatik hizalama" tusuna = cift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama
sonlandirilir.

Lazer dlzlemine yonelik hizalama iglemi baslatilir ve tripod yukari veya asagi dogru hareket eder. Bu iglem
sirasinda duzenli olarak akustik bir sinyal sesi duyulur. Lazer i1sini, lazer dedektdriinin algilama alanina gelir
gelmez i1sin isaretleme gentigine (referans diizey) hareket eder.

Pozisyona ulasildiktan ve aletin kotu alindiktan sonra, bes saniye sireyle islemin tamamlandigini belirten bir ses
duyulur. "Otomatik hizalama" k= sembolii artik gériintiilenmez.

Ekran Uzerindeki ylkseklik ayarini kontrol ediniz.

Lazer dedektoriini gikartiniz. -

UYARI Otomatik hizalama islemi basarill olmadiysa, kisa sinyal sesleri duyulur ve "Otomatik hizalama" = semboli
soner.

UYARI Ayrica dedektor Gzerinde, dedektdriin gegerli algilama alani disinda bulundugunu belirten bir uyari gériindr.

6.7 Dikey yiizeyde calisma

1.

Aleti, dikey calismalar i¢in uygun bir tripodun, én yizli veya kordon iskeleli adaptoriin veya bir duvar sabitlemesinin
Uizerine, aletin kontrol paneli yukari bakacak sekilde monte ediniz. Alternatif olarak aleti arka tutamaklardaki plastik
ayaklarin tzerine de yerlestirebilirsiniz.

UYARI PRA 300 ile en iyi telsiz baglantisi, sagda kontrol paneli ile bagh olan alet tarafi gergeklestirir.

UYARI Belirlenen hassasiyete uyulabilmesi igin alet duiz bir yizeye konumlandiriimali veya uygun bir tripod veya
baska bir aksesuar tzerine monte edilmelidir.

Motorlu eksenel lazeri gez ve girinti yardimiyla istenen yonde hizalayiniz.

Acma/Kapatma tusuna @ basiniz.

Kot alma isleminden sonra alet, dikey konumda asagiya dogru izdlisimi alinan mevcut rotasyon isini ile birlikte
lazer igletimini baslatir. Bu izdlisUmi alinan nokta referans noktasidir (dogrultma noktasi degildir) ve aletin
konumlandiriimasi i¢in kullanilir.

Simdi aleti, izdligimi alinan lazer noktasinin bir referans noktasina (6rn. civi kordon iskelede) tam olarak
hizalanacagi sekilde ayarlayiniz.

Simdi lazer duizlemini manuel (bkz. 6.7.1) veya otomatik (bkz. 6.7.2) olarak istediginiz ikinci referans noktasina
hizalayiniz.

Hizalamaya basladiginiz anda, lazer otomatik olarak dénmeye baslar.
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6.7.1 Manuel hizalama @
1. Dikey diizlemi manuel olarak hizalamak icin lazer dedektérii lizerindeki yon tuslarina %2 =% basiniz.

6.7.2 Otomatik hizalama ve denetleme @

1. Lazer dedektoriini, isaretleme gentigini, hizalanmasini istediginiz noktaya getirerek alet yonlinde sabitleyiniz veya
tutunuz.

2. Otomatik hizalama tusuna == cift tiklayiniz. Bir tez daha tiklandiginda hizalama sonlandirilir.
Lazer dizlemine yénelik hizalama iglemi baslatilir. Bu islem sirasinda duizenli olarak bir sinyal sesi duyulur.
Arama isleminin yéniinii, "Otomatik hizalama" tusuna k= bir defa basarak degistirebilirsiniz.
Lazer 1sini, lazer dedektdriniin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme centigine (referans diizey) hareket
eder.
Pozisyona ulasildiktan (isaretleme gentigi bulunduktan) sonra, bes saniye slreyle islemin tamamlandigini belirten
bir ses duyulur.
Lazer dedektdrli otomatik olarak denetleme moduna gecer ve lazer dizleminin kayip kaymadidini diizenli
araliklarla kontrol eder. Bir kayma s6z konusu ise, lazer diizlemi (mimkiinse) tekrar isaretleme gentigi hizasina
getirilir. isaretieme diizeyi +5°'lik kot alma bélgesinin disinda bulunuyorsa alet ile lazer dedektérii arasindaki
dogrudan g6z temasi uzun sire engellenir veya ayarlama islemi iki dakika icinde gergeklestiriimezse, kisa sinyaller
duyulur, lazer artik ddnmez ve "otomatik hizalama" semboli kaybolur. Bu, otomatik ayarlama (hizalama) isleminin
iptal edildigini gdsterir.

3. Otomatik hizalama iglemi tamamlandiktan sonra (dedektori "konumlandinimis" sekilde birakmak istemiyorsaniz -
ve aksine dedektdr olarak kullanmak istiyorsaniz), "Otomatik hizalama" tusuna mw cift tiklayarak denetleme
modundan c¢ikabilirsiniz.

6.8 Egimli calisma

UYARI
Alet yaklasik 10 derecelik sicaklik degisimleri 6lgtigiinde, lazer donlist yaklasik 40 saniye streyle durdurulur. Bu siire
icinde, sicaklik degisimleri nedeniyle olusabilecek hatalar alet tarafindan diizeltilir. Otomatik diizeltme isleminden sonra
alet, lazer diizlemini tekrar 6nceki egimine getirir ve lazer dénmeye baslar.

Alet suda

Eg§im adaptori ile calismak igin kot alma kapatildi
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Son kullanilan egim degeri
0D
i X
-
&
Y

Egim ayari, manuel veya otomatik olarak ya da PRA 79 egim adaptdri kullanilarak gergeklestirilebilir.

X-ekseni

Y-ekseni

6.8.1 Kurulum

1. Motorlu eksenel lazeri bir tripoda monte ediniz.

2. Motorlu eksenel lazeri ilk referans noktasinda, egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

3. Aletin arkasina geginiz ve kontrol paneline dogru bakacak sekilde durunuz.

4.  Aleti kabaca, bas kisminda bulunan gez ve girinti yardimiyla ikinci referans noktasi Gzerinde egimli diizleme paralel

sekilde konumlandiriniz.
Lezer dedektériinii @ aginiz.
6. Aleti aginiz @ ve edim modu tusuna basiniz .
Eg§im modu LED'i yanar.
Kot alma seviyesine ulasildiginda lazer 1sini acilir. PRA 300 kontrol panelinde asagidaki e§im segenekleri goériinlr:
- X veya Y degerine yonelik dijital dedisiklik Hl.
- Kot almanin kapatiimasi (egim adaptorii PRA 79 ile kullanim igin)
- Son kullanilan degerin ¢agrilmasi .

o

Daha hassas bir hizalama igin egimi ayarladiktan sonra otomatik veya manuel elektronik egim hizalamasini yapiniz
(bkz. 6.8.2.2). E§imler PRA 300 Uzerinde %, %o veya ° cinsinden ayarlanabilir veya géruntilenebilir (bkz. 6.5.4).

6.8.2 Dijital egimin manuel olarak ayarlanmasi

Lazer dedektorii/Uzaktan kumanda igin % 20'ye kadar egim degerleri girilebilir. Lazer dedektori gostergesi egim
acisini gosterir. llave bir egim adaptérii veya 6n egimli tripod kullanilirsa, bu egim degerleri % 25'e kadar arttirilabilir.
Egimleri X ve Y diizlemlerinde ayni anda ayarlayabilir veya ayari her iki eksenin sadece birinde yapabilirsiniz.

1. %2 veya=Z ok tusu ile X orta menii tusuna gidiniz ve secimi K ile onaylayiniz.

2. Ardindan £2 veya =Z ok tuglan ile ayarlamak istediginiz rakamlari veya 6n isaretleri seginiz ve OK ile aktiflestiriniz.

3. % veya =Z ok tuslan ile ilgili degeri giriniz ve her bir miinferit yeri 0K ile onaylayiniz, ancak bundan sonra yeni
rakam secimi yapabilirsiniz.

4. istenen deger girildikten sonra OK ile girisi onaylayiniz.

Ok tusu ile onay tusuna gidiniz ve 0K tusuna basiniz.

6. Simdi Y icin bir de@er girebilirsiniz veya ayni anda onaylama adimina gegcebilirsiniz. Bu adimi onayladiginiz
zaman lazer ayari yapilir.
UYARI Alternatif olarak OK'e basmadan énce Geri tusuna ® basabilir ve tekrar ana menlye dénebilirsiniz, bu
durumda girigleriniz silinir.

o

6.8.2.1 Opsiyonel otomatik elektronik egim hizalamasi

Motorlu eksenel lazer kabaca hizalandiktan ve edim (yukarida agiklanan sekilde) ayarlandiktan sonra, PR 300-HV2S

hizalamasi, Hilti patentine sahip otomatik elektronik egim hizalama tertibati ile optimize edilebilir.

1. PRA 300 lazer dedektoriini, PR 300-HV2S motorlu eksenel lazerinin karsi tarafinda, ikinci referans noktada egimli
diizlemin ug orta noktasina konumlandiriniz. Bu tertibati serbest sekilde birakabilir veya PRA 83 dedektdr tutucusu
ile sabitleyebilirsiniz.
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PRA 300 icin egim girisi yaptiktan sonra OTOMATIK diigmesine cift tiklayarak "Otomatik elektronik hedefleme"
fonksiyonunu seginiz ve segimi OK ile onaylayiniz.

PRA 300 Uzerindeki animasyon, otomatik hizalama islemi slirecini gdsterir. Bu animasyon tamamlandiginda,
PRA 300 lzerindeki hizalama islemi dogrudur.

Basaril bir hizalama sonrasinda ilgili fonksiyon otomatik olarak sonlandirilir ve lazer, dedektdriin algilama alanina
yonlendirilir.

Centikler ve girintiler yardimiyla gergeklestirilen kaba hizalama ile otomatik ve elektronik egim hizalama sisteminin
yardimiyla gerceklestirilen hassas hizalama arasinda farklar s6z konusu olabilir. Alet yardimiyla gergeklesen
otomatik ve elektronik yontem gorsel yonteme goére daha kesin oldugundan, her zaman elektronik egim
hizalamasinin referans olarak kullaniimasi tavsiye edilir.

Meni gubugunda her zaman Otomatik elektronik hedefleme yapildigi gorilebilir. Sistem kapatildiginda, gez ve
girinti sapmasi ortadan kalkar.

Lazer, dedektori 6nce X ekseninde ve ardindan Y ekseninde arar. Hedefleme sadece +/- 5°lik bir alanda
yapilabilir.

6.8.2.2 Opsiyonel manuel elektronik egim hizalamasi

Motorlu eksenel lazer kabaca hizalandiktan ve egim (yukarida agiklanan sekilde) ayarlandiktan sonra, PR 300-HV2S
hizalamasi, Hilti patentine sahip manuel elektronik egim hizalama tertibati ile optimize edilebilir.

1.

PRA 300'G PR 300-HV2S'nin kars! tarafinda egim dizleminin ug orta noktasina konumlandiriniz. Bu tertibati
serbest sekilde birakabilir veya PRA 83 ile sabitleyebilirsiniz.

UYARI Algilama alani, ikinci referans noktasi Gzerine hizalanmig olmaldir.

PR 300-HV2S Uzerinde; elektronik egim hizalamasi tusuna basarak manuel elektronik egim hizalama tertibatini
devreye sokunuz.

Elektronik egim hizalamasinin oklari yanip séniiyorsa, PRA 300 tarafindan PR 300-HV2S lazer iginlar algilanmaz.
Sol ok yaniyorsa, PR 300-HV2S'yi saat yoniinde hizalayiniz.

Sag ok yaniyorsa, PR 300-HV2S'yi saat yénunun tersinde hizalayiniz.

Her iki ok yaniyorsa PRA 300 hizalamasi dogrudur.

Hizalama (her iki ok 10 saniye sireyle sabit olarak yanar) basariyla gergeklestirildikten sonra fonksiyon otomatik
olarak sonlandirilir.

Simdi motorlu eksenel lazeri, istenmeden dénmesini dnlemek igin tripoda sabitleyiniz.

Elektronik egim hizalamasini, manuel elektronik egim hizalamasi tusuna basarak da sonlandirabilirsiniz.

UYARI Centikler ve girintiler yardimiyla gergeklestirilen kaba hizalama ile manuel ve elektronik egim hizalama
sisteminin yardimiyla gergeklestirilen hassas hizalama arasinda farklar séz konusu olabilir. Manuel elektronik
yontem, gorsel yonteme gore daha kesin oldugundan, her zaman elektronik egim hizalamasinin referans olarak
kullanilimasi tavsiye edilir.

6.8.3 Mevcut egimin otomatik olarak olgiilmesi

Bu fonksiyon ile, 2 nokta arasinda egimli bir lazer diizlemi otomatik olarak olusturulabilir ve bu iki nokta arasindaki
egim belirlenebilir.

1.

A

3.

4.

Aleti altinda 6.8.1 agiklanan sekilde egimli diizlemin Ust kenarina hizalayiniz.

Lazer dedektériini, dedektor tutucusu PRA 83 ile 6rnegin PUA 53 teleskopik gubuguna monte ediniz.
Dedektorl, motorlu eksenel lazerin hemen 6nline konumlandiriniz, lazer diizlemi yliksekligine hizalayiniz ve ikinci
referans noktasinda teleskopik cubuga sabitleyiniz.

Dedektoril, teleskopik gubuk ile birlikte egimli diizlemin alt kenarina hizalayiniz, "Otomatik hizalama" == tusuna
basiniz ve 0K ile islemi onaylayiniz.

UYARI OTOMATIK tusuna bir defa daha gift tiklarsaniz, hizalama islemi sonlandirilir.

Bu sayede lazer diizlemini ayarlama islemi baslatilir. Bu islem sirasinda diizenli olarak bir sinyal sesi duyulur.
Arama igleminin ydniini, "Otomatik hizalama" tuguna = bir defa basarak degistirebilirsiniz.

Lazer 1sini, lazer dedektoriinlin algilama alanina gelir gelmez 1sin isaretleme gentigine (referans dlizey) sabitlenir.
Pozisyona ulasildiktan (isaretleme gentigi bulunduktan) sonra, bes saniye slreyle islemin tamamlandigini belirten
bir sesli sinyal duyulur.

"Otomatik hizalama" sembolli lazer dedektoriiniin ekraninda artik goérintiilenmez ve dedektdr otomatik olarak
normal moda gecer.

Lazer dedektoriiniin ekraninda yeni egim gorindir.

Lazer dedektoruniin ekraninda goriintlilenen, iki nokta arasindaki egimi (alet ve lazer dedektdri durus noktalari)
okuyunuz.

UYARI Opsiyonel olarak ayrica Otomatik elektronik hedefleme de yapilabilir. 6.8.2.1.
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6.8.4 Egimin PRA 79 egim adaptori araciligiyla ayarlanmasi

UYARI
Egimli tezgahin, tripod ile alet arasina dogru monte edildiginden emin olunuz (bkz. PRA 79 kullanim kilavuzu).

1.
2.
3.

o

N

Uygulamaya bagl olarak 6rn. PRA 79 egim adaptoriini tripod Uizerine monte ediniz.

Tripodu egimli diizlemin Ust kenarina veya alt kenarina konumlandiriniz.

Motorlu eksenel lazeri egim adaptdrl Gzerine monte ediniz ve PR 300-HV2S basligindaki hedef gentigi yardimiyla
aleti ve egim adaptérini egimli diizleme paralel olarak hizalayiniz. PR 300-HV2S kontrol paneli, e§im yoninin
ters tarafinda olmalidir.

Egim adapt6riiniin baslangi¢ pozisyonunda (0°) oldugundan emin olunuz.

Aleti aginiz (bkz. 6.3).

E§im modu tusuna £ basiniz.

Motorlu eksenel lazerin kontrol panelinde LED egim modu yanar.

Alet otomatik kot alma islemini baslatir. Bu igslem tamamlanir tamamlanmaz lazer devreye girer ve ddnmeye baslar.
Dedektdr lizerinde "Kot almay1 &g devre digi birak" fonksiyonunu seginiz.

Eg§im adaptoériinde istediginiz egim agisini ayarlayiniz.

UYARI Manuel egim ayar sirasinda PR 300-HV2S tarafindan lazer diizlemi igin bir kez kot alinir ve ardindan
sabitleme yapilir. Gln iginde ortaya gikabilecek titresimler, sicaklik degisimleri veya diger etkiler, lazer diizleminin
pozisyonuna etki edebilir.

UYARI X/Y dijital manuel ayarina gitmek igin Standart modunu tekrar ayarlamaniz gerekir. Bunun igin sistem
yeniden baslatiimalidir.

6.9 Son degerin tekrar cagrilmasi
Aleti kapatir ve yerini degistirirseniz, dedektdr izerindeki son kaydedilen egim tekrar cagrilabilir.

1.

2,
3.
4,

Aleti tekrar aciniz @ ve alet Gizerindeki egim modunu £ aktiflestiriniz.

ilk menii noktasi, son degerdir.

Degeri OK ile seginiz.

X-/ ve Y-degerinin dogru olup olmadigini kontrol ediniz.

iigili degerleri OK ile onaylayiniz.

Motorlu eksenel lazer otomatik olarak tekrar dnceki egim degerine ayarlanir.

6.10 X/Y degerinin sifilanmasi
X ve'Y degerini hizl bir sekilde tekrar 0'a ayarlamak icin "Sifirla" orta menu tusunu kullaniniz.

6.11 Standart moda geri dontilmesi
Standart moda geri ddnmek igin aleti kapatiniz ve tekrar calistiriniz.

7 Bakim ve onarim

7.1 Temizleme ve kurutma 7.2 Lityum liyon akiilerin bakimi

1.
2.
3.
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Cikis pencerelerindeki tozlar tfleyerek temizleyiniz. | UYARI

Cama elinizle dokunmayiniz. NiCd veya NiMH akiilerde oldugu gibi Lityum iyon akiilere
Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir; | sarj takviyesi gerekli degildir.

gerekirse bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Cok sert temizlik malzemesi cami gizebilir ve | UYARI

aletin hassasiyetini olumsuz etkileyebilir. Sarj islemine ara verilmesi akulerin kullanm &mrind
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi igin | azaltmaz.

baska bir sivi kullanilmamaldir.

Ekipmani, "Teknik Veriler" altinda belirtilen sicaklik UYARI
sinir degerlerine uyarak kurutunuz. Sarj etme islemi, kullanim 6mrline zarar vermeden her

UYARI Ekipmani aracinizin iginde muhafaza | Zaman baslatiabilir. NiCd veya NiMH akilerdeki gibi
edecekseniz, kis/yaz mevsiminde sicakik sinir | hafiza etkisi (memory effect) yoktur.
degerlerine 6zellikle dikkat ediniz.




UYARI

Akuler igin en iyisi, tam dolu olarak, serin ve kuru
bir yerde muhafaza edilmeleridir. Akilerin yiksek cevre
sicakliginda (6rnegin camin arkasinda) muhafaza edilmesi
uygun degildir. Bu, akulerin kullanim dmrinl kisaltir ve
aku hticrelerinin kendiliginden desarj olma orani artar.

UYARI

Eskime ve asin yuklenme nedeniyle akiler kapasitelerini
kaybeder; bu durumda artik tamamen sarj edilmeleri
mimkin olmaz. Eskimis akuler ile calismaya
devam edebilirsiniz, ancak gerektigi zaman akiyl
degistirmelisiniz.

1. Nem almasini énleyiniz.
ilk kullanim &ncesinde bataryalar tamamen sarj
edilmelidir.

3. Alet performansi  dnemli
gosterdiginde, akiyu sarj ediniz.
UYARI Akiinlin diizgln sarj edilmesi dayaniklihidini
yukseltir.

UYARI Akinin  kullanilmaya devam edilmesi
durumunda, hiicrelere zarar gelmeden desarj islemi
otomatik olarak sona erdirilir ve alet kapanir.

4. Akdleri Hilti tarafindan Lityum iyon akiiler igin izin
verilen sarj aletleriyle sarj ediniz.

oranda  dusls

7.3 Depolama

1. Islanan alet paketinden cikartimalidir. Aletler,
tasima gantalar ve aksesuarlar kurutulmali (¢alisma
sicakhigi dikkate alinarak) ve temizlenmelidir.
Ekipmani kurumadan paketlemeyiniz.

2. Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun
sireli nakliye sonrasinda bir kontrol dlgimi
uygulanmalidir.

3. Uzun depolama surelerinden énce akuleri ve pilleri
aletten ve lazer dedektdriinden gikartiniz. Akinti
yapan akiler ve piller alete ve lazer dedektoriine
zarar verebilir.

7.4 Nakliye

Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin Hilti génderme
takim ¢antasi veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.
DIKKAT
Alet her zaman piller/akii cikarlarak gonderilmelidir.

7.5 Hilti Olciim Teknigi Servisi

Hilti Olciim Teknigi Servisi aleti kontrol eder ve sapma
mevcutsa aletin spesifikasyona uygun bicimde yeniden
ayarlanmasini ve yeniden kontrol edilmesini yurGtar.
Kontrol anindaki spesifikasyona uygunluk durumu, servis
sertifikasi ile yazili olarak teyit edilir.

Tavsiyemiz:

1. Duzenli alet kullanmina baglh olarak uygun bir
kontrol araligi seginiz.

2. Yida en az bir defa Hilti Olglim Teknigi Servisi
tarafindan kontrol edilmesini saglayiniz.

3. Olagandisi bir alet kullanimindan sonra Hilti Olgiim

Teknigi Servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.
4. Onemli calismalardan/sipariglerden 6nce Hilti

Olglim Teknigi Servisi tarafindan kontrol edilmesini
saglayiniz.
HILTI Olglim Teknigi Servisi tarafindan yapilan
kontrol, kullaniciyr aleti kullanimdan &6nce ve
kullanim sirasinda kontrol etme yukimlGliginden
kurtarmaz.

7.6 Hassasiyet kontrolii

UYARI

Teknik spesifikasyonlara uyabilmek igin alet dizenli
olarak (minimum her buyuk/ciddi isten 6nce) kontrol
edilmelidir!

UYARI

Asagidaki kosullar altinda, aletin dUstlikten sonra da
dismeden Onceki hassasiyeti ile sorunsuz calistigi
durumundan yola ¢ikilabilir:

Dusme sirasinda "Teknik Veriler" altinda belirtilen diisme
yuksekligi asiimamis olmalidir.

Alet, disme sirasinda mekanik olarak hasar gérmemis
olmalidir (6rn. Penta prizma kirilmasi).

Alet, calistrma sirasinda bir déner
olusturmalidir.

Alet, dusmeden &nce de sorunsuz sekilde galisiyor
olmalidir.

lazer isini

7.6.1 Yatay ana ve capraz eksenin kontrol
edilmesi

1. Tripodu, duvardan yakl. 20 m uzaga yerlestiriniz
ve tripod bashgini, su terazisi araciligiyla yatay
konumda hizalayiniz.

2. Aleti, tripod Uzerine monte ediniz ve alet bashgini,
hedef gentigi yardimiyla duvara hizalayiniz.

3. Dedektdr yardimiyla bir nokta (nokta 1) belirleyiniz
ve duvarda igaretleyiniz.

4. Aleti, alet ekseninin etrafinda saat yoninde
90° dondurliniz. Bu sirada alet ylksekligi
degistiriimemelidir.

5. Lazer dedektoru yardimiyla ikinci bir nokta (nokta 2)
belirleyiniz ve duvarda isaretleyiniz.

6. 4 ve 5. adimlan iki defa daha tekrarlayiniz ve 3 ve 4.
noktalari, dedektdr yardimiyla belirleyiniz ve duvarda
isaretleyiniz.
islemlerin  dogru yapilmasi durumunda, her iki
isaretlenen 1 ve 3 noktasi veya (ana eksen) 2 ve 4
noktasi (gapraz eksen) arasindaki dikey mesafe <
2 mm olmaldir (20 m igin). Farkin daha ylksek
olmasi durumunda, aleti kalibre edilmek Uzere Hilti
servisine génderiniz.
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7.6.2 Dikey aks kontrolii {f

1.

Aleti, dikey konumda mimkin oldugunca yassi
bir ylzey uzerine, duvardan yakl. 10 m uzaga

yerlestiriniz.
Aletin  tutamaklarini  duvara paralel konumda
hizalayiniz.
Aleti calistinniz ve zemin Uzerindeki referans

noktasini (R) isaretleyiniz.
Dedektdriin yardimiyla, duvarin alt kenarindaki (A)
noktasini isaretleyiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yukseklikteki (B)
noktasini igaretleyiniz.

Aleti 180° dénduriniz ve zemin Uzerindeki (R)
referans noktasina ve duvardaki alt isaretleme
noktasina (A) hizalayiniz.

Dedektdr yardimiyla yakl. 10 m yikseklikteki (C)
noktasini isaretleyiniz.

islemlerin dogru yapilmasi durumunda, on metre
yukseklikte isaretlenen (B) ve (C) noktalari arasindaki
yatay mesafe 1 mm'den kiiglik olmalidir (10 m igin).
UYARI Daha blyik sapmada: Kalibrasyon igin aleti
|Gtfen Hilti Servisi'ne génderiniz.

Her gostergede "Bilgi" veya "Uyar" semboll bulunur (bkz. bélim "Sembollere genel bakis).

Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

(0

Alet, girilen egim agisina
ulasamiyor.

Egim acisi cok yliksek.

Egim acisi cok ylksek

Girilen egim degerinin
elde edilmesi

icin alet yeniden
konumlandirimalidir.

A

Alet kot alamiyor.

Rotasyon aleti yanlis
konumda.

Alet dogru
konumlandiriimadi, gok
fazla 6n egim mevcut.

Tekrar kot alma alanina
ulasmak icin alet yeniden
konumlandirimalidir.

™

Alet darbeye maruz kaldi.

4

Rotasyon aleti Sok

Rotasyon aleti darbeye
maruz kaldi ve hassasiyet
garanti edilemiyor.

Sistemi yeniden baslatiniz
ve calismaya devam
etmeden 6nce referans
olgiim yapiniz.

<EZS

Alet ile lazer dedektori
arasindaki denetleme iptal
edildi.

Denetleme iptal edildi.

Dedektor tarafindan 2
dakikadir higbir lazer 1gini
algilanmadi.

Alet yeniden baslatiimali
ve dikey lazer igini
hizalamasi yeniden
yapilmalidir.

B

Dedektdr akusl bosalmak
Gzere.

Dedektdr akii sembolu

Dedektdr akisti bosalmak
Uzere.

AKU yakin zamanda sarj
edilmelidir.

25

Motorlu eksenel lazer
aklist bosalmak Uzere.

Motorlu eksenel lazer akii
semboll

Motorlu eksenel lazer
aklsU bosalmak uzere.

Akl yakin zamanda sarj
edilmelidir.

M=

Tripod aklsu bosalmak
Gzere.

Tripod aki semboll

Tripod akiist bosalmak
Uzere.

Akl yakin zamanda sarj
edilmelidir.

10 L)

Otomatik hizalama iglemi
iptal edildi.

Otomatik hizalama

Dedektdr tarafindan 2
dakika iginde higbir 1sin
algilanamadi.

Proses yeniden
baslatiimaldir.

JORN

Otomatik elektronik

I & hedefleme baslatilamiyor.

Otomatik elektronik
hedefleme

392

Dedektdr, otomatik
elektronik hedefleme
alaninin diginda.

Dedektor lazer iginina
tutulmaldir.



Gosterge

Hata

Olasi sebepler

Coziim

Jor i

Otomatik hizalama
mUmkin degil.

Otomatik hizalama su
anda mUmkun degil.

Bazi meni programlarinda
Otomatik hizalama
mUmkiin degildir.

Giincel menuyu kapatiniz
ve yeniden deneyiniz.

—
Dedektdr aki semboliu

Dedektdr akusl bos.

Dedektdr akust bos.

AKU sarj edilmelidir.

(G

Motorlu eksenel lazer akli
semboll

Motorlu eksenel lazer
akulsu bos.

Motorlu eksenel lazer
akusu bos.

Ak sarj edilmelidir.

M=

Tripod akii semboll

Tripod akulsu bos.

Tripod akiisu bos.

Akl sarj edilmelidir.

\v—lI
ot

Gosterge sembolii

Otomatik elektronik
hedefleme yapilmadi.

Dedektdr, otomatik
elektronik hedefleme
alaninin diginda.

Dedektor lazer isinina
tutulmahdir.

AUTO

Otomatik elektronik
hedefleme basarili degil.

Otomatik elektronik
hedefleme islemi
tamamlanamadi.

Otomatik elektronik
hedeflemeyi yeniden
baslatiniz.

Otomatik elektronik
hedefleme basaril degil.

9jmha
IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara sebebiyet verebilir:

Plastik pargalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanmasina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gorir veya ¢ok Isinirsa; patlayabilir ve zehirlenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya cevre kirliligine
neden olabilir.

Uygun olmayan sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz kisilerce hatali kullanimina yol agarsiniz. Ayrica siz ve
Uclincu sahislar agir yaralanabilir ve gevre kirlenebilir.

N

&&

Hilti aletleri yiksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden uretilmistir. Tekrar kullanim igin 6n kosul usuliine uygun
malzeme ayrimidir. Bir cok Ulkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek igin geri almaya hazirdir. Hilti misteri hizmetleri
veya saticiniza sorunuz.

Sadece AB Ulkeleri igin
Elektrikli 8lcum aletlerini ¢cdpe atmayiniz!

Avrupa yonetmeligine gore elektrikli ve elektronik eski aletler ve yurirlikte olan ulusal talimatlara
gbre kullanilmig elektronik aletler ve piller ayr olarak toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmesi saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gére imha ediniz.
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10 Aletlerin iiretici garantisi

Garanti kosullarina iliskin sorulariniz igin lutfen yerel HILTI
is ortaginiza basvurunuz.

11 AB Uygunluk aciklamasi (Orijinal)

isaret: Motorlu eksenel lazer
Tip isareti: PR 300-HV2S
Jenerasyon: 01
Yapim yili: 2014

Bu drinin asagidaki yonetmeliklere ve normlara
uygun oldugunu kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz:
2011/65/EU, 2006/42/EG, 2006/66/EG, 1999/5/EG,
EN ISO 12100, bitis 19. Nisan 2016: 2004/108/EG, ab
20. Nisan 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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