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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Szlifierka katowa AG 125-A22

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy ko-
niecznie przeczytaé instrukcje obstugi.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac
zawsze wraz z urzadzeniem.

Urzadzenie przekazywac innym uzytkowni-
kom wytacznie z instrukcja obstugi.

Spis tresci Strona
1 Wskazowki ogolne 126
2 Wskazowki bezpieczenstwa 127
3 Opis 132
4 Materialy eksploatacyjne 133
5 Dane techniczne 134
6 Przygotowanie do pracy 135
7 Obstuga 136
8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia 137
9 Usuwanie usterek 138

10 Utylizacja 138
11 Gwarancja producenta na urzgdzenia 139
12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat) 139

H Liczby odnosza sie do rysunkéw. Rysunki znajduja sie
na poczatku instrukcji obstugi.

W tekécie niniejszej instrukcji obstugi stowo »urzadzenie«
oznacza zawsze szlifierke katowag AG 125-A22.

Elementy obstugi i podzespoty urzadzenia €l

% Przycisk odblokowujacy ostone

Blokada wrzeciona

Szczeliny wentylacyjne

(4) Przyciski blokujace z dodatkowa funkcjg aktywacii
wskaznika stanu natadowania

(5) Akumulator

(6) Blokada wiaczenia

() Wiacznik/wytacznik

(8) Uchwyt boczny antywibracyjny

(9) Wrzeciono

Ostona tarczy

(1) Kotnierz mocujacy z pierécieniem uszczelniajgcym
o przekroju okragtym

(12) Tarcza do ciecia / tarcza do szlifowania zgrubnego

(13) Nakretka

(4) Nakretka »Kwik-Lock« (opcjonalnie)

(@ Klucz

1 Wskazowki ogolne

1.1 Wskazowki informacyjne i ich znaczenie

ZAGROZENIE
Wskazuje na bezposrednie zagrozenie, ktére moze pro-
wadzi¢ do ciezkich obrazen ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Dotyczy potencjalnie niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata lub $mierci.

OSTROZNIE

Wskazuje na mozliwo$é powstania niebezpiecznej sytu-
acji, ktéra moze prowadzi¢ do lekkich obrazen ciata lub
szkod materialnych.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace uzytkowania i inne przydatne in-
formacije.
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1.2 Objasnienia do piktogramoéw i dalsze
wskazowki

Znaki ostrzegawcze

Ostrzezenie
przed
ogdlnym
niebezpie-
czenstwem

Znaki nakazu

Uzywac Przed
okularéw uzyciem
ochronnych nalezy
przeczytaé
instrukcje
obstugi



Symbole

N /mn RPM O

Znamionowa Obroty na Obroty na Srednica
predkosé minute minute
obrotowa

Miejsce umieszczenia szczeg6tow identyfikacyjnych
na urzadzeniu

Oznaczenie typu i symbol serii umieszczone zostaty na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Przepisa¢ oznaczenia
do instrukcji obstugi i w razie pytan do naszego przed-
stawicielstwa lub serwisu powotywac sie zawsze na te
dane.

Typ:

Generacja: 01

Nr seryjny:

2 Wskazowki bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

Wskazowki bezpieczenstwa z rozdziatu 2.1 zawierajg
wszystkie ogdlne informacje na temat bezpiecznej pracy
z elektronarzedziami, ktorg nalezy wykonywac w oparciu
o normy przedstawione w instrukcji obstugi. Moga tam
znajdowac sie réwniez wskazéwki, ktére nie odnosza sie
do tego urzadzenia.

2.1 Ogolne wskazéwki dotyczace bezpiecznej

a)

eksploatacji elektronarzedzi

/\\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie
wskazéwek bezpieczenstwa moze prowadzié
do porazenia pradem, pozaru i/lub cigzkich
obrazen ciata. Nalezy zachowa¢ do wgladu
wszystkie wskazowki i zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa. Uzywane w przepisach
bezpieczenstwa pojecie '"elektronarzedzie" odnosi
sie do elektronarzedzi zasilanych pradem sieciowym
(z przewodem =zasilajgcym) i elektronarzedzi
zasilanych akumulatorami (bez przewodu
zasilajgcego).

2.1.1 Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a)

b)

Nalezy dbac¢ o czystosc¢ i dobre oswietlenie sta-
nowiska pracy. Nieporzadek lub brak o$wietlenia w
miejscu pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

Przy uzyciu tego elektronarzedzia nie pracowaé
w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyty.
Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére moga pro-
wadzi¢ do zaptonu pytéw lub oparéw.

Podczas pracy przy uzyciu elektronarzedzia nie
zezwala¢ na zblizanie sie dzieci i innych oséb.
W wyniku odwrécenia uwagi mozna straci¢ kontrole
nad urzadzeniem.

2.1.2 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

elektronarzedzia musi pasowaé
W zaden spos6b nie wolno

Wtyczka
do gniazda.

e)

modyfikowaé wtyczki. Nie nalezy uzywaé
tréjnikbw  w  potaczeniu z  uziemionymi
elektronarzedziami. Niemodyfikowane wtyczki oraz
odpowiednie gniazda wtykowe zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, piece i lodéwki. W przy-
padku kontaktu cielesnego z uziemieniem istnieje
zwiekszone ryzyko porazenia pradem.
Elektronarzedzie chronié¢ przed deszczem i wilgo-
cia. Wnikniecie wody do elektronarzedzia powoduje
zwigkszenie ryzyka porazenia pradem.

Nigdy nie uzywaé przewodu niezgodnie z jego
przeznaczeniem, np. do przenoszenia lub za-
wieszania elektronarzedzia, ani do wyciagania
wtyczki z gniazda. Przewod chronié przed dziata-
niem wysokich temperatur, oleju, ostrych krawe-
dzi lub ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone
lub skrecone przewody zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

W przypadku wykonywania elektronarzedziem
prac na $wiezym powietrzu nalezy zastosowac
przediuzacz przystosowany do uzywania na
zewnatrz. Uzycie przediuzacza przystosowanego
do eksploatacji w warunkach zewnetrznych
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jesli uzycie elektronarzedzia w wilgotnym $ro-
dowisku jest nieuniknione, nalezy stosowaé¢ wy-
tacznik réznicowo-pradowy. Stosowanie wytacz-
nika réznicowo-pradowego zmniejsza ryzyko pora-
zenia pradem.

2.1.3 Bezpieczenstwo os6b

a)

Nalezy by¢ czujnym, uwazac na to, co sie robi i do
pracy przy uzyciu elektronarzedzi przystepowaé
z rozwaga. Nie uzywac elektronarzedzia bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem nar-
kotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi
przy uzytkowaniu elektronarzedzia moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata.

Zawsze nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne
i zaktada¢ okulary ochronne. Noszenie osobistego
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d)

wyposazenia ochronnego, takiego jak maska prze-
ciwpytowa, antyposlizgowe obuwie robocze, kask
ochronny lub ochraniacze stuchu, w zaleznosci od
rodzaju i uzytkowania elektronarzedzia, zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

Unikaé niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci elektrycznej i/lub wtozeniem akumulatora w
urzadzenie oraz wzieciem elektronarzedzia do
reki lub przenoszeniem go, nalezy sie upewnic,
ze jest wylaczone. Jesli podczas przenoszenia
elektronarzedzia naciskany jest przetagcznik lub
podczas podtgczania do sieci przetgcznik jest
wcisniety, mozna spowodowaé wypadek.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia usunaé na-
rzedzia nastawcze oraz klucze. Narzedzia lub klu-
cze, ktore znajduja sie w ruchomych czesciach urza-
dzenia, moga prowadzi¢ do obrazen ciata.

Unika¢ niewygodnej pozyciji ciata. Nalezy przyjaé
bezpieczng pozycje i zawsze utrzymywaé réw-
nowage. Dzigki temu mozliwa jest lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.
Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosi¢ ob-
szernej odziezy ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
odziezy ani rekawic do ruchomych czesci urza-
dzenia. Obszerna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy
moga zostac¢ wciagniete przez ruchome czesci urza-
dzenia.

Jesli mozliwe jest zamontowanie urzadzen odsy-
sajacych lub wytapujacych, upewnié¢ sie, czy sa
one wiasciwie podiaczone i prawidtowo uzytko-
wane. Stosowanie urzadzen odsysajacych zmniej-
sza zagrozenie spowodowane rozprzestrzenianiem
sie pytow.

2.1.4 Zastosowanie i obchodzenie sie

a)

b)

d)
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z elektronarzedziami
Nie przeciaza¢ urzadzenia. Do pracy nalezy uzy-
waé elektronarzedzi zgodnie z ich przeznacze-
niem. Odpowiednim narzgedziem pracuje si¢ lepiej
i bezpieczniej w podanym zakresie mocy.
Nie uzywa¢ elektronarzedzia, ktérego przetacz-
nik jest uszkodzony. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna wiaczy¢ lub wytaczy¢, stanowi zagrozenie
i nalezy je naprawic.
Przed przystapieniem do nastawy urzadzenia, wy-
miany osprzetu lub odiozeniem urzadzenia nalezy
wyciagnaé¢ wtyczke z gniazda i/lub akumulator
z urzadzenia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega
niezamierzonemu wigczeniu elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé¢ w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie zezwalaé
na uzytkowanie narzedzia osobom, ktére nie za-
poznaty sie z nim lub nie przeczytaty niniejszych
wskazowek. Elektronarzedzia stanowig zagrozenie,
jesli uzywane sa przez osoby niedo$wiadczone.
Nalezy starannie pielegnowac elektronarzedzia.
Kontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonuja
bez zarzutu i nie s zablokowane, czy czesci nie
sg popekane ani uszkodzone w takim stopniu, ze
mogtoby to mie¢ wptyw na prawidiowe funkcjo-
nowanie elektronarzedzia. Przed przystapieniem

9)

do uzytkowania urzadzenia nalezy zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Przyczyna wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.
Nalezy zadbac¢ o to, aby narzedzia tnace byty ostre
i czyste. Starannie pielegnowane narzedzia tnace
z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej zakleszczajg
sie i fatwiej sie je prowadzi.

Elektronarzedzia, osprzetu, narzedzi roboczych
itp. nalezy uzywaé¢ zgodnie z niniejszymi wska-
zéwkami. Przy tym nalezy uwzgledni¢ warunki
pracy i rodzaj wykonywanych czynnosci. Uzywa-
nie elektronarzedzi do prac niezgodnych z przezna-
czeniem, moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sy-
tuaciji.

2.1.5 Zastosowanie oraz obchodzenie si¢

a)

)

z narzedziami akumulatorowymi

Akumulatory nalezy tadowac¢ tylko w prostowni-
kach zalecanych przez producenta. Jesli prostow-
nik przeznaczony do tadowania okreslonego typu
akumulatoréw bedzie stosowany do fadowania in-
nych akumulatoréw, moze doj$¢ do pozaru.

Nalezy uzywac¢ wytacznie akumulatoréw przezna-
czonych do danego elektronarzedzia. Uzywanie in-
nych akumulatoréw moze doprowadzi¢ do obrazen
ciata i zagrozenia pozarowego.

Nieuzywany akumulator przechowywa¢ z daleka
od spinaczy, monet, kluczy, gwozdzi, Srub i innych
drobnych przedmiotow metalowych, ktére mo-
glyby spowodowaé zmostkowanie stykéw. Zwar-
cie pomigdzy stykami akumulatora moze prowadzi¢
do poparzen oraz pozaru.

W przypadku niewtasciwego uzytkowania moz-
liwy jest wyciek elektrolitu z akumulatora. Nalezy
unikaé kontaktu z nim. W razie przypadkowego
kontaktu obmy¢ narazone czesci ciata woda. Je-
sli elektrolit dostat sie do oczu nalezy dodatkowo
skonsultowac sie z lekarzem. Wyciekajacy z aku-
mulatora elektrolit moze prowadzi¢ do podraznienia
skory lub oparzen.

2.1.6 Serwis

a)

Naprawe elektronarzedzia zlecaé¢ wylacznie
wykwalifikowanemu  personelowi, stosujac
tylko oryginalne czesci zamienne. Gwarantuje to
zachowanie bezpieczenstwa elektronarzedzia.

2.2 Wspdlne wskazéwki bezpieczenstwa

a)

dotyczace szlifowania, szlifowania papierem
$ciernym, ciecia tarczami i pracy z tarczowymi
szczotkami drucianymi:

Elektronarzedzie stosowa¢ wytacznie do szlifo-
wania i ciecia. Przestrzega¢ wszystkich wska-
zowek bezpieczenstwa, zalecen, ilustracji oraz
danych technicznych otrzymanych z niniejszym
urzadzeniem. Nieprzestrzeganie ponizszych zale-
cen, moze prowadzi¢ do porazenia pradem elek-
trycznym, zaprészenia ognia i spowodowaé ciezkie
obrazenia.

Elektronarzedzie nie jest przystosowane do szli-
fowania papierem $ciernym, szczotkowania i po-



lerowania. Zastosowanie elektronarzedzia niezgod-
nie z przeznaczeniem, moze prowadzi¢ do niebez-
piecznych sytuacji i spowodowac obrazenia ciata.
Nie uzywaé akcesoriow nieprzewidzianych i nie
poleconych przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Sama mozliwo$¢ zamocowania
danych akcesoridow przy elektronarzedziu nie gwa-
rantuje bezpieczenstwa pracy.

Dopuszczalna wartos¢ obrotéw elektronarzedzia
musi by¢é przynajmniej tak wysoka, jak maksy-
malna predkos¢ obrotowa danego elektronarze-
dzia. Akcesoria, ktére obracaja sie z predkoscia
wyzszg niz dopuszczalna, moga ulec zniszczeniu,
a odtamki zostaé rozrzucone.

Srednica i grubo$é narzedzia roboczego musza
byé zgodne z wartosciami podanymi dla stoso-
wanego elektronarzedzia. W przypadku btednie
wymierzonego narzedzia roboczego nie bedzie za-
pewniona wystarczajaca ochrona ani kontrola.
Narzedzia robocze z gwintowanymi otworami
mocujacymi musza dokladnie pasowaé¢ do
gwintu wrzeciona szlifierki. W przypadku
narzedzi roboczych, ktére mocowane sa za
pomoca kotnierza, srednica otworu narzedzia
roboczego musi pasowaé do Srednicy
mocowania kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg dokfadnie zamocowane do elektronarzedzia,
obracaja sie nieregularnie, silnie wibrujg i moga
prowadzi¢ do utraty kontroli.

Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi. Przed kaz-
dym uzyciem nalezy skontrolowa¢ narzedzia ro-
bocze, takie jak tarcze do szlifowania, pod wzgle-
dem wystepowania odpryskow i peknie¢, tale-
rze do szlifowania pod wzgledem peknie¢, prze-
tar¢ lub wyraznych sladoéw zuzycia, oraz tarczowe
szczotki druciane pod wzgledem obecnosci luz-
nych lub ztamanych drucikéw. Jesli elektrona-
rzedzie lub narzedzie robocze spadna, nalezy
sprawdzi¢ czy nie doszto do uszkodzenia, lub
zastosowac inne sprawne narzedzie robocze. Po
przeprowadzeniu kontroli i zatozeniu narzedzia
roboczego, uruchomic elektronarzedzie z maksy-
malna predkoscia obrotowa na czas jednej mi-
nuty, uwazajac aby zadna osoba nie przebywata
blisko wirujacego narzedzia roboczego. Uszko-
dzone narzedzia robocze pekaja przewaznie w trak-
cie przeprowadzania testu.

Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zalez-
nosci od danego zastosowania, korzystac z pet-
nej ostony twarzy, ochrony oczu lub okularéw
ochronnych. W razie koniecznosci zaktada¢ ma-
ske przeciwpylowa, ochraniacze stuchu, reka-
wice ochronne lub specjalny fartuch, chroniacy
przed zwiercinami i opitkami metalu. Nalezy chro-
ni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu cia-
fami obcymi, ktére powstaja w trakcie wykonywa-
nia réznych prac. Maski przeciwpytowe lub maski do
ochronny drég oddechowych powinny dobrze filtro-
wac pyt. Wysokie natgzenie hatasu moze prowadzi¢
do uszkodzenia stuchu.

Uwazacé, aby inne osoby nie podchodzity zbyt bli-
sko miejsca pracy. Kazdy, kto znajdzie si¢ w ob-

szarze pracy powinien nosi¢ osobiste wyposaze-
nie ochronne. Odfamki obrabianego materiatu lub
ztamane narzedzie robocze moga zosta¢ wyrzucone
w powietrze i spowodowac obrazenia ciata poza bez-
posrednim obszarem pracy.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie ktérych
elektronarzedzie moze natrafi¢ na ukryte prze-
wody elektryczne, trzymaé elektronarzedzie wy-
tacznie za izolowane uchwyty. Kontakt z przewo-
dem elektrycznym moze doprowadzi¢ do przenie-
sienia napiecia na metalowe elementy urzadzenia i
spowodowac porazenie pradem.

k) Kabel sieciowy chroni¢ przed wirujagcymi narze-
dziami roboczymi. Utrata kontroli nad urzadzeniem
moze spowodowaé przeciecie kabla sieciowego lub
zranienie reki przez obracajace sie narzedzie robo-
cze.

) Nigdy nie odktada¢ elektronarzedzia przed cat-

kowitym zatrzymaniem sie narzedzia roboczego.

Wirujace narzedzie robocze nie powinno stykac sie

z powierzchnia, na ktéra jest odktadane, poniewaz

moze to spowodowaé utrate kontroli nad elektrona-

rzedziem.

Nie przenosi¢ elektronarzedzia, jesli jest ono wia-

czone i pracuje. Na skutek przypadkowego kontaktu

moze doj$¢ do wciagniecia czesci odziezy przez ob-
racajgce sie narzedzie robocze lub do jego wwierce-
nia w ciato.

n) Regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne elek-
tronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga do obu-
dowy drobiny metalu, ktérych wysokie stezenie moze
prowadzi¢ do porazenia pradem.

0) Nie wolno stosowac elektronarzedzia w poblizu
tatwopalnych materiatéw. Iskry moga spowodowac
zapalenie sie tych materiatéw.

p) Nie uzywaé narzedzi roboczych, ktére wymagaja
stosowania chtodzenia ciecza. Stosowanie wody
lub innych cieczy chtodzacych moze prowadzi¢ do
porazenia pragdem.

m

=

2.3 Odrzut i odpowiednie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest reakcja na haczenie lub zablokowanie obra-
cajacego sie narzedzia roboczego, takiego jak tarcza do
szlifowania, tarczowa szczotka druciana itp. Haczenie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania obraca-
jacego sie narzedzia roboczego. Na skutek takiej reakcji,
niekontrolowane elektronarzedzie zacznie przyspiesza¢
w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw narzedzia
roboczego w punkcie zablokowania.

Jesli tarcza do szlifowania zacznie haczy¢ lub blokowaé
sie w obrabianym materiale, wéwczas krawedz zagtebia-
jaca sie w materiat moze zakleszczy¢ sie i spowodowac
wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza do szlifowania bedzie
kierowa¢ sie w kierunku do lub od uzytkownika, w zalez-
noéci od ustawionego kierunku obrotu tarczy w punkcie
zablokowania. Przy tym moze doj$¢ do pekniecia tarczy
do szlifowania.

Odrzut jest skutkiem nieprawidiowego zastosowania
elektronarzedzia. Mozna zapobiec takiej reakcji poprzez
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zastosowanie odpowiednich

Srodkéw  ostroznosci,

opisanych ponizej.

a)

Trzymaé mocno elektronarzedzie i przyja¢ taka
pozycje ciata i ramion, aby mozliwe byto ttumienie
odrzutu. Nalezy zawsze korzysta¢ z dodatkowego
uchwytu, jesli jest na wyposazeniu, aby zapew-
ni¢ sobie jak najlepsza kontrole nad urzadzeniem
w przypadku odbi¢ lub szarpnie¢ przy rozruchu.
Personel obstugujacy moze, dzieki zastosowaniu od-
powiednich $rodkéw ostroznosci, zapanowac nad
sitami odrzutu i reakcjami urzagdzenia.

Trzymac rece z dala od obracajacych sie narzedzi
roboczych. Przy odrzucie narzedzie robocze moze
przejecha¢ wzdtuz dtoni.

Unika¢ kontaktu ze obszarem, w ktérym elek-
tronarzedzie wykonuje ruchy na skutek odrzutu.
Odrzut odbija elektronarzedzie w kierunku przeciw-
nym do ruchu obrotowego tarczy do szlifowania przy
punkcie zablokowania.

Szczeg6lng ostroznosé zachowac podczas pracy
w obrebie naroznikow, ostrych krawedzi itp., aby
nie dopusci¢ do zakleszczenia si¢ i odbicia na-
rzedzia roboczego od obrabianego materiatu. Wi-
rujace narzedzie robocze wykazuje tendencje do za-
kleszczania sie w przypadku pracy w naroznikach,
przy ostrych krawedziach lub odskokach od podtoza.
Moze to spowodowaé utrate kontroli nad urzadze-
niem lub odrzut.

Nie stosowa¢ tancuchowych lub zabkowanych
tarcz do ciecia. Narzedzia robocze tego typu po-
wodujg czesto odrzut lub przyczyniaja sige do utraty
kontroli nad elektronarzedziem.

2.4 Szczegolne wskazowki bezpieczenstwa

a)

b)

d)
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Stosowaé wytacznie przeznaczony do tego elek-
tronarzedzia osprzet szlifierski wraz z odpowied-
nig ostona. Osprzetu szlifierskiego, ktéry nie jest
przeznaczony do tego elektronarzedzia, nie mozna
ostoni¢ w odpowiednim stopniu i nie mozna zagwa-
rantowac bezpiecznej pracy.

Wypukte tarcze do szlifowania nalezy zamonto-
wacé w taki sposoéb, aby ich powierzchnia szli-
fujaca nie wystawata poza ptaszczyzne krawe-
dzi ostony. Nieprawidiowo zamocowanej tarczy szli-
fierskiej, ktdra wystaje poza ptaszczyzne krawedzi
ostony, nie mozna odpowiednio ostonic.

Ostona musi byé dokiadnie przymocowana
do elektronarzedzia i ustawiona w taki
sposob, aby zapewniony byl najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. aby jak najmniejsza
nieostonieta cze$¢ osprzetu szlifierskiego
wystawata w kierunku osoby obstugujace;j.
Ostona tarczy chroni uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym kontaktem z osprzetem szlifierskim
oraz iskrami, ktére mogtyby spowodowaé zapalenie
sie ubrania.

Osprzet szlifierski mozna stosowac¢ tylko do prac,
do ktorych jest on przeznaczony. n p.: nie nalezy
nigdy szlifowaé¢ boczna powierzchniag tarczy do
ciecia. Tarcze do ciecia przeznaczone sg do obrébki

e

materiatu za pomoca krawedzi tarczy. Nacisk boczny
na tarcze moze prowadzi¢ do peknigcia osprzetu
szlifierskiego.

Stosowaé wytacznie nieuszkodzone kotnierze
mocujace o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie,
dostosowane do wybranego osprzetu
szlifierskiego. Odpowiedni kotnierz chroni tarcze
do szlifowania i zmniejsza niebezpieczenstwo jej
pekniecia. Kotnierze do tarcz do ciecia moga rézni¢
sie od kotnierzy przeznaczonych do innych tarcz do
szlifowania.

Nie stosowaé zuzytych tarcz do szlifowania,
uzywanych wczesniej z wiekszymi elektrona-
rzedziami. Tarcze do szlifowania przeznaczone do
wigkszych elektronarzedzi nie sg przystosowane
do pracy na zwigkszonych obrotach matego
elektronarzedzia i moga peknaé.

2.5 Pozostate szczegodlne wskazowki

a)

c)

e

bezpieczenstwa dotyczace cigcia

Nie dopuszcza¢ do zablokowania sie tarczy do
ciecia i nie wywieraé¢ zbyt duzego nacisku. Nie
wykonywacé bruzd o zbyt duzej gtebokosci. Prze-
cigzanie tarczy do ciecia moze prowadzi¢ do zbyt
duzych naprezen, a w konsekwencji do zakleszcze-
nia sie, zablokowania tarczy oraz niebezpieczenstwa
odrzutu lub pekniecia osprzetu szlifierskiego.

W miare mozliwosci unika¢ bezposredniego ob-
szaru pracy przed i za wirujaca tarcza do ciecia.
Jesli w trakcie obrébki materiatu tarcza do ciecia jest
odsuwana, wowczas przy odrzucie elektronarzedzie
moze zostac¢ skierowane wraz z obracajaca sie tarcza
w kierunku osoby obstugujace;j.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy do ciecia
lub przerwania pracy nalezy wylaczy¢ urzadzenie
i odczekac do catkowitego zatrzymania sie tarczy.
Nie wyciaga¢ obracajacej sie jeszcze tarczy do
ciecia z obrabianego materialu, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do odrzutu. Ustali¢ przyczyne
zakleszczenia sie i usung¢ usterke.
Elektronarzedzia nie nalezy wiaczaé, gdy jego
osprzet zagtebiony jest w obrabianym materiale.
Przed ponownym przystapieniem do wycinania
bruzd nalezy odczekac, az tarcza do ciecia osia-
gnie maksymalne obroty. W przeciwnym razie tar-
cza moze sig zakleszczy¢, wyskoczyé z obrabianego
materiatu lub spowodowaé odrzut.

Podeprzeé plyty lub duze materialy przeznaczone
do obrébki, w celu zminimalizowania ryzyka od-
rzutu na skutek ewentualnego zakleszczenia sie
tarczy do ciecia. Duze materialy przeznaczone do
obrobki moga uginaé sie pod wtasnym cigzarem. Ma-
teriat musi by¢ podparty z obydwu stron, zaréwno
blisko punktu ciecia, jak rowniez wzdtuz krawedzi.
Szczegdlng ostroznosé nalezy zachowaé pod-
czas wykonywania bruzd w uzbrojonych scianach
lub innych zabudowanych obszarach. Zagtebia-
jaca sie tarcza moze w trakcie przecinania prze-
wodow gazowych lub wodociagowych, przewodow
elektrycznych lub innych materiatéw spowodowaé
odrzut.



2.6 Dodatkowe wskazowki dotyczace

bezpieczenstwa

2.6.1 Bezpieczenstwo os6b

a)
b)

©)

d)

Dokonywanie modyfikacji i zmian w urzadzeniu
jest zabronione.

Zaktada¢ ochraniacze stuchu. Hatas moze by¢
przyczyna utraty stuchu.

Trzymaé¢ urzadzenie zawsze oburacz, za
przewidziane do tego celu uchwyty. Utrzymywa¢
uchwyty w suchym i czystym stanie. Nie moga
by¢ one zanieczyszczone smarem lub olejem.
Jesli urzadzenie uzytkowane bedzie bez systemu
odsysania zwiercin, to podczas wykonywaniu
prac, przy ktorych powstaje pyl, nalezy nosi¢
lekka maske przeciwpytowa.

Robi¢ przerwy w pracy oraz wykonywac ¢wicze-
nia rozluzniajace i ¢wiczenia palcow w celu ich
lepszego ukrwienia.

Unika¢ dotykania obracajacych sie elementow.
Urzadzenie wiacza¢ dopiero na stanowisku pracy.
Dotykanie wirujacych czesci urzadzenia, w szczegol-
noéci osprzetu, moze prowadzi¢ do obrazen ciata.
Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby
stabe fizycznie bez uprzedniego pouczenia. Urza-
dzenie nalezy trzyma¢ z dala od dzieci.

Pyt z niektérych materiatéw, jak zawierajace otéw
pokrycie malarskie, niektore rodzaje drewna, be-
ton/mur/kamien zawierajgcy kwarc oraz mineraty i
metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Kontakt
ze skorg oraz wdychanie pytu moze wywotaé reak-
cje alergiczne oraz/lub prowadzi¢ do choréb drég
oddechowych uzytkownika oraz oséb znajdujacych
sie w poblizu. Niektére rodzaje pytdw, np. debowy
lub bukowy uchodza za rakotwércze, zwtaszcza w
potfaczeniu z dodatkowymi substancjami do obrébki
drewna (chromiany, $rodki ochronne do drewna).
Materiat zawierajacy azbest moze by¢ obrabiany wy-
tacznie przez fachowcé$w W miare mozliwosci uzy-
waé modutu odsysajacego. W celu osiagniecia
najlepszego efektu odsysania pytu nalezy stoso-
wac odpowiedni odkurzacz przenosny. Ewentual-
nie nosi¢ maske przeciwpylowa odpowiednio do
kazdego rodzaju pylu. Zadba¢ o dobra wentyla-
cje stanowiska pracy. Nalezy przestrzegac¢ krajo-
wych przepiséw dotyczacych obrabianych mate-
riatow.

Uzytkownik i osoby znajdujace sie¢ w poblizu
w czasie pracy urzadzenia, musza uzywac
odpowiednich okularéow ochronnych, hetmu
ochronnegdo, nosi¢ ochraniacze stuchu, rekawice
ochronne i lekka maske przeciwpytowa.

Jesli urzadzenie rozpozna, ze granice robocze zo-
staty przekroczone lub akumulator jest roztadowany,
moze sie zdarzy¢, ze narzedzie nie zostanie wyha-
mowane przez silnik.

2.6.2 Prawidtowe obchodzenie sie

a)

z elektronarzedziami
Tarcze szlifierskie powinny by¢ starannie zakta-
dane i eksploatowane zgodnie ze wskazowkami
producenta.

e

Nigdy nie uzywa¢ elektronarzedzia bez ostony.
Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zastosowac
urzadzenie mocujace lub imadto, aby zamocowacé
obrabiany przedmiot. Bedzie on w ten sposéb przy-
trzymywany stabilniej niz za pomoca dtoni, a ponadto
obie rece bedg wolne w celu obstugi urzadzenia.
Nie wolno stosowa¢ tarcz szlifierskich do zdzie-
rania.

Mocno dokreci¢ narzedzie i kolnierz. Jesli na-
rzedzie i kotnierz nie beda mocno dokrecone, ist-
nieje niebezpieczenstwo, ze po wytaczeniu urzadze-
nia podczas wyhamowywania przez silnik, narzedzie
wypadnie z wrzeciona.

2.6.3 Bezpieczenstwo elektryczne

a)

Przed rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowaé
stanowisko i obszar roboczy pod wzgledem wy-
stepowania ukrytych przewodoéw elektrycznych,
gazowych i rurociagéw wodnych, np. przy uzyciu
wykrywacza metali. Zewnetrzne metalowe czesci
urzadzenia moga przewodzi¢ prad, jesli nieopatrznie
uszkodzony zostanie przewdd elektryczny. Stwarza
to powazne zagrozenie porazeniem pradem.
Wykonujac czeste prace z uzyciem materiatow
przewodzacych nalezy zabrudzone urzadzenia
regularnie przekazywaé¢ do kontroli w serwisie
Hilti. Osadzajacy sie na powierzchni urzadzenia pyt,
zwtaszcza od zwiercin materiatdw przewodzacych,
jak rowniez wilgo¢, moze przy niekorzystnych
warunkach prowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

2.6.4 Prawidtowe obchodzenie sie z akumulatorami

a)

b)

c)

Przestrzega¢ szczegéinych wytycznych dotycza-
cych transportu, przechowywania i eksploataciji
akumulatoréw Li-lon.

Akumulatory nalezy przechowywaé¢ z daleka od
zrédet wysokiej temperatury i ognia. Istnieje nie-
bezpieczenstwo eksplozji.

Akumulatoréw nie wolno rozktada¢ na pojedyn-
cze elementy, zgniataé, podgrzewac¢ do tempera-
tury powyzej 80°C oraz spalaé. W przeciwnym wy-
padku istnieje niebezpieczenstwo zaprdszenia ognia,
eksplozji i poparzenia $rodkiem zrgcym.

Nie wolno tadowa¢ ani eksploatowaé¢ uszkodzo-
nych akumulatoréw (np. porysowanych, z pota-
manymi, elementami, z pogietymi, wcisnietymi
i/lub wyciagnietymi stykami).

Jesli akumulator jest tak goracy, ze nie mozna go do-
tknaé, moze by¢ uszkodzony. Postawi¢ urzadzenie
do ostygniecia w miejscu nie zagrozonym zapto-
nem w wystarczajacej odlegtosci od materiatow
palnych, w ktorym mozna je obserwowaé. Gdy
akumulator ostygnie, skontaktowac sie z serwi-
sem Hilti.

2.6.5 Miejsce pracy

a)

W przypadku prac przebiciowych nalezy zabez-
pieczy¢ obszar po drugiej stronie. Oderwane mate-
riaty moga wypas¢ i/lub spas¢, powodujac obrazenia
osob.
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b) Naciecia w $cianach no$nych lub innych strukturach nos$nych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy skon-
moga naruszy¢ ich statyke, w szczegdlnosci pod- sultowac sie inzynierem projektu, architektem lub
czas odcinania pretow zbrojeniowych lub elementow osobg odpowiedzialng za projekt.

sopis |
3.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do cigcia i szlifowania zgrubnego materiatbw metalowych i mineralnych.

Nie stosowaé¢ akumulatoréw do zasilania innych, niewyszczegdlnionych urzadzen odbiorczych.

Obrébka metalu: tylko przy uzyciu abrazyjnych tarcz do ciecia i szlifowania zgrubnego ze zbrojonych widkien.
Obrébka powierzchni mineralnych: ciecie, nacinanie z odpowiednia ostona (DC-EX 125/5"-C), szlifowanie zgrubne z
odpowiednig ostong (DG-EX 125/5"-C).

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wytacznie do prac szlifierskich i ciecia na sucho.

Podczas obrébki podtoza mineralnego, jak beton i kamien, zaleca sie uzywanie ostony odsysajacej z odpowiednim
odkurzaczem Hilti. Akcesoria te zmniejszajg ilo$¢ pytu, na ktoéry narazony jest uzytkownik oraz przedtuzaja zywotno$¢
urzadzenia i osprzetu.

Nie wolno obrabia¢ materiatéw zagrazajacych zdrowiu (np. azbest).

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa obrazen ciata, stosowac wytacznie oryginalne wyposazenie i czesci zamienne Hilti.
Urzadzenie przeznaczone jest do uzytku profesjonalnego i moze by¢ uzytkowane, konserwowane i utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym wytacznie przez autoryzowany, przeszkolony personel. Personel ten musi by¢ przede
wszystkim poinformowany o mozliwych zagrozeniach. Urzadzenie i jego wyposazenie moga stanowi¢ zagrozenie, jesli
stosowane beda przez niewykwalifikowany personel w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.

3.2 W sktad wyposazenia standardowego wchodza:

Urzadzenie
Uchwyt boczny
Ostona tarczy
Pokrywa ochronna
Kotnierz mocujacy
Nakretka

Klucz

- a4 a4 a4 A A a4

Instrukcja obstugi

WSKAZOWKA
Inne akcesoria mozna znalezé w lokalnym centrum Hilti lub w Internecie pod adresem www.hilti.com.

3.3 Do eksploatacji urzadzenia wymagane sa
Odpowiedni, zalecany akumulator (patrz tabela ,,Dane techniczne”) i odpowiedni prostownik typoszeregu C 4/36.

3.4 Termiczne zabezpieczenie urzadzenia

System termicznego zabezpieczenia silnika monitoruje pobor pradu i temperature silnika, zapobiegajac uszkodzeniu
urzadzenia na skutek przegrzania.

W przypadku przecigzenia silnika, wskutek zbyt duzej sity dociskania, odczuwalny bedzie spadek mocy urzadzenia,
ktory prowadzi¢ moze do catkowitego zatrzymania sie urzadzenia (nie wolno dopusci¢ do takiego zatrzymania).

W przypadku wystapienia przecigzenia, nalezy przerwac prace i pozostawi¢ wiaczone urzadzenie z jatowg predkoscia
obrotowg przez ok. 30 sekund.

3.5 Kompaktowa ostona przeciwpytowa do ciecia DC-EX 125/5"-C A
Do ciecia podtozy mineralnych.

OSTROZNIE
Obrébka metalu w potaczeniu z tg ostona jest niedozwolona.
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3.6 Ostona z przedniag pokrywa ochronng

OSTROZNIE

Do szlifowania zgrubnego materiatéw metalicznych za pomoca prostych tarcz do szlifowania zgrubnego oraz
do ciecia tych materiatéw tarczami do cigcia nalezy uzywac¢ ostony z przednig pokrywa ochronna.

3.7 Ostona przeciwpytowa do prac szlifierskich DG-EX 125/5" A
Urzadzenie przystosowane jest tylko do okazyjnego szlifowania podtoza mineralnego przy uzyciu diamentowych tarcz

wiencowych.

OSTROZNIE

Obrébka metalu w potaczeniu z tg ostong jest niedozwolona.

3.8 Stan natadowania akumulatora Li-lon

W trakcie pracy z akumulatorem Li-lon, mozna wyswietli¢ stan jego natadowania po lekkim naci$nieciu na jeden
z przyciskoéw blokujacych (do wyczuwalnego oporu - nie zwalnia¢ blokady). Wskaznik z tytu akumulatora pozwala

odczyta¢ nastepujace informacije:

Dioda LED stale swiecaca

Dioda LED migajaca

Stan natadowania C

Diody LED 1, 2, 3, 4

C=z75%

Diody LED 1, 2, 3

50% =C<75%

Diody LED 1, 2 - 25 % =C <50 %

Dioda LED 1 - 10%=C<25%

- Dioda LED 1 C<10 %
WSKAZOWKA

Odczyt informaciji o stanie natadowania nie jest mozliwy w trakcie eksploatacji lub bezposrednio po jej zakohczeniu.
Jesli diody LED stanu natadowania migaja, nalezy zapozna¢ sie ze wskazéwkami z rozdziatu Usuwanie usterek.

4 Materialy eksploatacyjne

Tarcze do maks. @ 125 mm, 11 000 obr./min, predkosci obwodowej 80 m/sek., grubosci tarczy do szlifowania
zgrubnego maks. 6,4 mm i grubosci tarczy do ciecia maks. 2,5 mm.

Tarcze Zastosowanie Skrét Podtoze
Abrazyjna tarcza do ciecia Ciecie, wykonywanie AC-D Metaliczne
bruzd
Diamentowa tarcza do ciecia Ciecie, wykonywanie DC-D Mineralne
bruzd
Abrazyjna tarcza do szlifowania Szlifowanie zgrubne AG-D, AF-D, AN-D Metaliczne
zgrubnego
Diamentowa tarcza do szlifowania Szlifowanie zgrubne DG-CW Mineralne
zgrubnego
Przyporzadkowanie tarcz do zastosowanego wyposazenia
Poz. Wyposazenie AC-D AG-D AF-D AN-D DG-CW DC-D
A Ostona tarczy X X X X X X
B Przednia pokrywa X - - - - X
ochronna (w potaczeniu
zA)
(¢} Ostona powierzchniowa | - - - - X -
DG-EX 125/5"
D Ostona kompaktowa - - - - - X
DC-EX 125/5"-C (w
potfaczeniu z A)
E Uchwyt boczny X X X X X X
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Poz. Wyposazenie AC-D AG-D AF-D AN-D DG-CW DC-D

F Uchwyt patgkowy DC X X X X X X
BG 125 (opcjonalnie do
E)

G Nakretka X X X X X X
H Kotnierz mocujacy X X X X X X
| Nakretka Kwick-Lock X X X X - X

(opcjonalnie do G)

5 Dane techniczne

Zmiany techniczne zastrzezone!

Urzadzenie AG 125-A22
Napiecie znamionowe 216V
Znamionowa predkos¢ obrotowa 9.500/min
Maks. $rednica tarczy @125 mm
Ciezar zgodny z procedurg EPTA 01/2003 2,7 kg
Akumulator B 22/2.6 Li-lon (01) B 22/3.3 Li-lon (01)
Napiecie znamionowe 21,6V 216V
Pojemnos$¢ 2,6 Ah 3,3 Ah
Pojemnos¢ energii 56,16 Wh 71,28 Wh
Ciezar 0,78 kg 0,78 kg
Informacje dotyczace urzadzenia i jego uzytkowania
Gwint wrzeciona napgdowego M 14
Diugos$¢ wrzeciona 22 mm
WSKAZOWKA

Podane w niniejszej instrukcji warto$¢ cisnienia akustycznego oraz drgan zostaty zmierzone zgodnie z metoda po-
miarowg i moga by¢ stosowane do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna je réwniez stosowac¢ do tymczasowego
okreslenia ekspozycji. Podane dane dotyczg gtdwnych zastosowan elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie zostanie
zastosowane do innych prac, z innymi narzedziami roboczymi lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, wéwczas
dane moga odbiega¢ od podanych. Moze to prowadzi¢ do znacznego zwigkszenia ekspozycji przez caty czas eksplo-
atacji. Aby doktadnie okresli¢ ekspozycje, nalezy uwzgledni¢ czas, w ktérym urzadzenie jest wytaczone lub witaczone,
ale nieuzywane. Moze to prowadzi¢ do znacznego zmniejszenia ekspozycji przez caty czas eksploatacji. W celu
ochrony uzytkownika przed dziataniem hatasu oraz/lub drgan nalezy zastosowa¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
np. konserwacja elektronarzedzi i narzgdzi roboczych, rozgrzanie dtoni, wtasciwa organizacja pracy.

Informacje o hatasie (wedtug EN 60745-2-3):
Typowy poziom mocy akustycznej wedtug skali A, Lyya, 94 dB (A)

Typowy poziom ci$nienia akustycznego wedtug skali A, 83 dB (A)
Loa

Nieoznaczonos¢ dla wymienionych poziomoéw cisnienia 3 dB (A)
akustycznego, K

Informacje o wibracjach zgodnie z EN 60745

Tréjosiowe wartosci dotyczace wibracji (suma wekto- Pomiar wedtug EN 60745-2-3
row wibracji) AG 125-A22
Szlifowanie z uchwytem redukujacym wibracie, ay ag 3,8 m/s?
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Tolerancja btedu (K)

1,5 m/s?

Informacje dodatkowe

W przypadku wykonywania innych prac niz ciecie, war-
tosci dotyczace wibracji moga sie réznic.

6 Przygotowanie do pracy

6.1 Wktadanie akumulatora B

OSTROZNIE
Przed zatozeniem akumulatora upewni¢ sie, ze urza-
dzenie jest wytaczone a blokada wigczenia zostata
aktywowana.

OSTROZNIE

Przed wiozeniem akumulatora w urzadzenie spraw-
dzi¢, czy styki akumulatora i urzadzenia sg czyste i
wolne od ciat obcych.

1. OSTROZNIE W przypadku nieprawidtowego za-
mocowania akumulatora moze doj$¢ do jego wy-
padniecia podczas eksploataciji urzadzenia.
OSTROZNIE Spadajacy akumulator moze stano-
wié¢ zagrozenie dla uzytkownika i innych oséb.

Przed rozpoczeciem pracy skontrolowac
prawidtowe zamocowanie akumulatora w
urzadzeniu.

6.2 Wyjmowanie akumulatora z urzadzenia @

6.3 Transport i magazynowanie akumulatorow
OSTROZNIE

Zagrozenie pozarowe! Nigdy nie przechowywac ani nie
transportowac akumulatorow luzem. Niebezpieczenstwo
powodowane przez zwarcia.

Przesunaé akumulator z pozycji zablokowania (pozycja
robocza) do pierwszej pozycji zazebienia (pozycja trans-
portowa).

W przypadku wysytki akumulatora (transport drogowy,
kolejowy, wodny lub lotniczy) nalezy przestrzegac krajo-
wych i miedzynarodowych przepiséw transportowych.

6.4 Montaz uchwytu bocznego

Nakreci¢ uchwyt boczny na jedng z przewidzianych do
tego celu tulei gwintowanych.

6.5 Ostona

OSTROZNIE
Podczas montazu, demontazu, prac nastawczych
i usuwania usterek nosic¢ rekawice ochronne.

Przeczytaé instrukcje montazu odpowiedniej ostony.

6.5.1 Montaz ostony tarczy

WSKAZOWKA
Ostona tarczy wyposazona jest we wrabki naprowadza-
jace, dzieki ktérym mozliwe jest zaktadanie wytacznie pa-

sujacej ostony na dane urzadzenie. Ostona tarczy z wrab-
kami naprowadzajacymi nasuwana jest na uchwyt ostony.

1. Natozy¢ ostone tarczy na szyjke wrzeciona tak, aby
obydwa oznaczenia w ksztatcie trojkata, na urza-
dzeniu i ostonie, potozone byty doktadnie naprzeciw
siebie.

2. Wocisna¢ ostone tarczy na szyjke wrzeciona; naci-
sna¢ przycisk odblokowujacy ostone.

3. Obréci¢ ostone tarczy, az sie zablokuje, a przycisk
odblokowujacy ostone odskoczy.

6.5.1.1 Zmiana potozenia ostony

Nacisna¢ na przycisk odblokowujacy i ustawi¢ ostone
w zadanym potozeniu, do zatrzasniecia w blokade.

6.5.2 Demontaz ostony tarczy
Nacisna¢ przycisk odblokowujacy ostony i zdja¢ ostone.

6.5.3 Montaz i demontaz przedniej pokrywy
ochronnej B

WSKAZOWKA
W przypadku pracy z pokrywa ochronng nalezy ja nasa-
dzi¢ na ostone tarczy.

1. Nasadzi¢ przednig pokrywe ochronng zamknietg
strona, jak przedstawiono na rysunku, na standar-
dowg ostone, az blokada zaskoczy na miejsce.

2. W celu demontazu przedniej pokrywy ochronnej
otworzy¢ blokade pokrywy i $ciagna¢ pokrywe ze
standardowej ostony.

6.5.4 Ustawianie ostony tarczy do ciecia
DC-EX 1255" E1

WSKAZOWKA
Zwréci¢ uwage, aby wiacznik/wytacznik byt w kazdym
momencie dostepny, a jego obstuga nie byta utrudniona.

6.6 Montaz i demontaz narzedzi roboczych

WSKAZOWKA

Tarcze diamentowe trzeba wymienia¢, gdy tylko znacz-
nie spadnie efekt ciecia lub szlifowania. Na ogét jest
to wéwczas, gdy wysoko$¢ segmentdéw diamentowych
jest mniejsza niz 2 mm. Inne typy tarcz nalezy wymieniac,
gdy znacznie spadnie efekt cigcia lub gdy w trakcie pracy
czesci szlifierki katowej (poza tarcza) zetkng sie z mate-
rialem roboczym. Tarcze abrazyjne nalezy wymienia¢ z
uptywem daty waznosci.
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6.6.1 Montaz narzedzi roboczych [l

OSTRZEZENIE

Mocno dokreci¢ narzedzie i kotnierz. Jesli narzedzie i
kotnierz nie beda mocno dokrecone, istnieje niebezpie-
czenstwo, ze po wytaczeniu urzadzenia podczas wyha-
mowywania przez silnik, narzedzie wypadnie z wrzeciona.

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

OSTROZNIE W kotnierzu mocujacym osadzony jest
pierscien o-ring. Jesli brakuje pierscienia o-ring
lub jest on uszkodzony, nalezy zatozy¢ nowy
kotnierz mocujacy.

Natozyé kotnierz mocujacy na wrzeciono szlifierki
tak, aby doktadnie przylegat i nie mégt sie obracaé.

3. Zatozy¢ narzedzie robocze.

4. Dokreci¢ nakretke mocujaca odpowiednio do za-
mocowanego narzedzialB.

5. OSTROZNIE Blokada wrzeciona szlifierki moze
byé aktywowana tylko przy zatrzymanym wrze-
cionie. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczen-
stwo uszkodzenia przektadni lub wypadniecie na-
rzedzia roboczego.

Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

6. Za pomoca klucza mocno dokreci¢ nakretke, a na-

stepnie zwolni¢ blokade wrzeciona i usuna¢ klucz.

6.6.2 Demontaz narzedzi roboczych

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

Nacisna¢ i przytrzymaé przycisk blokady wrzeciona
tarczy.

3. Odkreci¢ nakretke, naktadajac klucz i obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek ze-
gara.

4. Pusci¢ blokade wrzeciona tarczy i wyja¢ narzedzie
robocze.

6.7 Montaz i demontaz narzedzi roboczych za
pomoca nakretki Kwik-Lock
WSKAZOWKA
Zamiast nakretki mocujacej mozna zastosowaé Kwik-
Lock. Dzigki temu wymiana narzedzi roboczych mozliwa
jest bez uzycia narzedzi.

OSTROZNIE

Podczas pracy uwazaé, aby nakretka Kwik-Lock nie
stykata sie z podtozem. Nie stosowa¢ uszkodzonych
nakretek Kwik-Lock.

6.7.1 Montaz narzedzi roboczych z nakretka Kwik-
Lock

WSKAZOWKA

Umieszczona na wierzchu strzatka powinna znajdowac
sie pomigdzy oznaczonymi punktami. Jesli po dokreceniu
nakretki Kwik-Lock strzatka bedzie znajdowac sie poza
oznaczonymi punktami, wéwczas nie bedzie mozliwe
reczne zwolnienie nakretki. W takim przypadku nakretke
Kwik-Lock nalezy zwolni¢ za pomoca klucza (nie stoso-
wac obcegéw do rur).

1. Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

2. Oczysci¢ kotnierz mocujacy oraz nakretke.

3. OSTROZNIE W kotnierzu mocujacym osadzony jest
pierscien o-ring. Jesli brakuje pierscienia o-ring
lub jest on uszkodzony, nalezy zatozy¢ nowy
kotnierz mocujacy.

Natozy¢ kotnierz mocujacy na wrzeciono szlifierki.

4.  Zatozy¢ narzedzie robocze.

5. Nakreci¢ nakretke Kwik-Lock (oznaczenie widoczne
po catkowitym wykreceniu) do osadzenia na narze-
dzie robocze.

6. OSTROZNIE Blokada wrzeciona szlifierki moze
byé aktywowana tylko przy zatrzymanym wrze-
cionie. W przeciwnym razie istnieje niebezpieczen-
stwo uszkodzenia przektadni lub wypadniecie na-
rzgdzia roboczego.

Nacisna¢ blokade wrzeciona i przytrzymac.

7. Za pomoca klucza mocno dokreci¢ nakretke lub
recznie obraca¢ narzedzie robocze w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdéwek zegara do momentu
dociggniecia nakretki Kwik-Lock, a nastepnie
zwolni¢ blokade wrzeciona i usuna¢ klucz.

6.7.2 Demontaz narzedzi roboczych z nakretka
Kwik-Lock

Wyja¢ akumulator z urzadzenia.

2. Zwolni¢ nakretke obracajac pierscieniem radetko-
wym w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (Mocno zacisnigta nakretke nalezy zwolni¢
za pomoca klucza widetkowego. Nie stosowa¢ ob-
cegow do rur).

Y

7 Obstuga

OSTRZEZENIE
Zawsze uzywaé urzadzenia z uchwytem bocznym
(opcjonalnie z uchwytem patakowym).

OSTROZNIE

Podczas uzytkowania narzedzie moze sie nagrzewac.
Zmieniajac narzedzie uzywac rekawic ochronnych!
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7.1 Szlifowanie zgrubne

OSTROZNIE
Tarcz do ciecia nie wolno uzywaé do szlifowania
zgrubnego.



W przypadku kata nachylenia od 5° do 30° osigga sie
najlepsze wyniki szlifowania zgrubnego. Réwnomiernie
dociskajac urzadzenie przesuwac je tam i z powrotem.
Dzieki temu obrabiany przedmiot nie bedzie zbyt goracy,
nie przebarwi sie i nie dojdzie do powstania rowkow.

7.2 Ciecie

Podczas ciecia nalezy pracowaé z umiarkowanym po-
suwem oraz nie przekrzywia¢ urzadzenia ani tarczy do
cigcia (ok. 90° do ptaszczyzny ciecia). Profile i mate rury

czworokatne najlepiej jest przecina¢ w miejscu najmniej-
Szego przekroju.

7.3 Wiacznik/wytacznik z blokada wiaczenia [

Za pomoca wiacznika/wytacznika z blokada witaczenia
mozna kontrolowa¢ funkcje wiaczania oraz zapobiec nie-
zamierzonemu rozruchowi urzadzenia.

1. Nacisng¢ blokade wiaczenia w przéd, aby zwolni¢
wiacznik/wytacznik i weisna¢ wigcznik/wytacznik do
oporu.

2. W momencie puszczenia wiacznika/wytacznika blo-
kada wtgczenia znowu automatycznie zaskakuje na
pozycje zablokowania.

8 Konserwacja i utrzymanie urzadzenia

OSTRZEZENIE

Naprawy elementéw elektrycznych moga by¢ wyko-
nywane wytacznie przez wykwalifikowanych elektry-
kow.

OSTROZNIE
Przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy wyjaé¢ aku-
mulator, aby wykluczyé¢ przypadkowe uruchomienie
urzadzenia!

8.1 Konserwacja urzadzenia

ZAGROZENIE

Podczas obrébki metalu w ekstremalnych warunkach
pracy moze osadza¢ sie wewnatrz urzadzenia prze-
wodzacy pyt. Izolacja ochronna urzadzenia moze ulec
uszkodzeniu. W takim przypadku zaleca sie¢ stosowa-
nie stacjonarnego urzadzenia odsysajacego i czeste
czyszczenie szczelin wentylacyjnych.

Nigdy nie uzywac urzadzenia z niedroznymi szczelinami
wentylacyjnymi! Regularnie ostroznie czysci¢ szczeliny
wentylacyjne suchg szczotka. Zapobiega¢ przedostawa-
niu sie ciat obcych do wnetrza urzgdzenia. Dmuchawa
silnika wcigga do obudowy pyt, a duze nagromadzenie
przewodzacego pytu (np. metalowego, z witékna we-
glowego) moze prowadzi¢ do porazenia pradem. Ze-
wnetrzne powierzchnie obudowy regularnie przeciera¢
lekko zwilzong $ciereczka. Do czyszczenia nie uzywac
zadnych urzadzen rozpylajacych, strumienia pary ani
biezacej wody! Moze to doprowadzi¢ do zmniejsze-
nia bezpieczenstwa elektrycznego urzadzenia. Uchwyt
urzadzenia nie moze by¢ zanieczyszczony smarem lub
olejem. Nie uzywac¢ srodkéw konserwujacych zawieraja-
cych silikon.

WSKAZOWKA

Czesta obrébka materiatdw przewodzacych (np. metalu,
wiodkna weglowego) moze prowadzi¢ do skrécenia okre-
sow konserwacji. Nalezy przestrzega¢ specyficznych za-
grozen w miejscu pracy.

8.2 Dbanie o akumulatory Li-lon

WSKAZOWKA
Przy niskiej temperaturze otoczenia spada wydajno$¢
akumulatora.

WSKAZOWKA
Akumulator nalezy przechowywac¢ w miejscu chtodnym
i suchym.

Aby zapewni¢ maksymalng zywotno$¢ akumulatoréw,

nalezy przerwac eksploatacje, gdy tylko nastapi wyrazny

spadek wydajnosci akumulatora.

WSKAZOWKA

- W przypadku kontynuowania pracy roztadowywanie
akumulatora zostanie automatycznie przerwane, zanim
dojdzie do zniszczenia ogniw.

- Akumulatory nalezy tadowa¢ za pomoca dopuszczo-
nych prostownikéw Hilti przeznaczonych do akumula-
toréw Li-lon.

8.3 Kontrola po wykonaniu czynnosci
konserwacyjnych i zwigzanych z utrzymaniem
urzadzenia

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych oraz prac zwia-
zanych z utrzymaniem urzadzenia we wtasciwym stanie
technicznym nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane zostaty
i czy prawidiowo dziataja wszystkie instalacje zabezpie-
czajace.
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9 Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Akumulator roztadowuije sie
szybciej niz zwykle.

Bardzo niska temperatura otoczenia.

Powoli ogrzewa¢ akumulator do tem-
peratury pomieszczenia.

Akumulator nie zatrzaskuje sie
ze styszalnym kliknieciem.

Zatrzaski na akumulatorze zanie-
czyszczone.

Wyczys$ci¢ zatrzaski i zatrzasna¢ aku-
mulator. Jesli problem nie zostanie
usuniety, skontaktowac sie z serwi-
sem Hilti.

Dioda LED 1 miga.

Akumulator roztadowany.

Natadowaé¢ akumulator.

Urzadzenie jest przeciazone (przekro-
czona granica zastosowania).

Dobiera¢ urzadzenie zgodnie z zasto-
sowaniem.

Urzadzenie nie dziata i miga
dioda LED 1.

Akumulator jest roztadowany.

Wymienié¢ akumulator i natadowac
pusty akumulator.

Akumulator przegrzany lub zbyt
zimny.

Rozgrza¢ akumulator do zalecanej
temperatury robocze;j.

Urzadzenie nie dziata i migaja
wszystkie 4 diody LED.

Urzadzenie chwilowo przecigzone.

Pusci¢ i ponownie wcisnaé przetacz-
nik.

Ochrona przed przegrzaniem.

Odczekac¢ do ostygnigcia urzadzenia.

Silne nagrzewanie sie urzadze-
nia lub akumulatora.

Usterka elektryczna.

Natychmiast wytaczy¢ urzadzenie,
wyja¢ akumulator z urzadzenia, ob-
serwowac urzadzenie, poczekac do
jego ostygniecia i skontaktowac sie z
serwisem Hilti.

Urzadzenie jest przeciazone (przekro-
czona granica zastosowania).

Dobor urzagdzenia zgodnie z zastoso-
waniem.

Urzadzenie nie ma petnej mocy.

Zastosowano akumulator o zbyt matej
pojemnosci.

Zastosowac¢ akumulator o pojemnosci
>2,6 Ah.

Brak funkcji wyhamowywania

Akumulator roztadowany.

Natadowaé¢ akumulator.

Urzgdzenie jest przeciazone (przekro-
czona granica zastosowania).

Wytaczy¢ i ponownie wiaczyé urza-
dzenie.

OSTROZNIE

Niefachowa utylizacja sprzetu moze mie¢ nastepujace skutki: Przy spalaniu elementéw z tworzywa sztucznego
powstaja trujace gazy, ktére sa niebezpieczne dla zdrowia. W razie uszkodzenia lub silnego rozgrzania, baterie
moga eksplodowac i spowodowac przy tym zatrucie, oparzenia ogniem i kwasem oraz zanieczyszczenie Srodowiska.
Lekkomysine usuwanie umozliwia niepowotanym osobom uzywanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem. Moze to
doprowadzi¢ do powaznych urazéw oséb trzecich i do skazenia srodowiska.

OSTROZNIE
Uszkodzone akumulatory niezwtocznie przekazywac¢ do utylizacji. Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Akumulatoréw nie wolno rozktadaé na czesci ani spalac.

OSTROZNIE
Akumulatory nalezy utylizowa¢ zgodnie z krajowymi przepisami lub tez zuzyte akumulatory nalezy zwrécié¢ firmie Hilti.

Ay

ary

Urzadzenia Hilti wykonane zostaly w znacznej mierze z materiatéw nadajacych sie do powtérnego wykorzystania.
Warunkiem takiego recyklingu jest prawidtowe oddzielenie materiatéw. W wielu krajach firma Hilti jest juz przygotowana
na przyjmowanie starych urzadzen w celu ich utylizacji. Informacje na ten temat mozna uzyska¢ u doradcow
technicznych lub w punkcie serwisowym Hilti.
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Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z Europejskg Dyrektywag w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac i zutylizowac¢ w

sposéb przyjazny dla srodowiska.

11 Gwarancja producenta na urzadzenia

W razie pytan dotyczacych warunkéw gwarancji nalezy
skontaktowa¢ sie z lokalnym przedstawicielem HILTI.

12 Deklaracja zgodnosci WE (oryginat)

Nazwa: Szlifierka katowa
Oznaczenie typu: AG 125-A22
Generacja: 01
Rok konstrukgiji: 2011

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscia, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujacymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2004/108/WE, 2006/66/WE,
2011/65/UE, EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN ISO 12100.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Jan Doongaji
Executive Vice President

Paolo Luccini

Head of BA Quality and Process Mana-
gement

Business Area Electric Tools & Acces-
sories

01/2012

Business Unit Power

Tools & Accessories
01/2012

Dokumentacja techniczna:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6
86916 Kaufering
Deutschland
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